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Часть 1: Состав, спецификации и критерии соответствия для обычных цементов (сводная версия)

Европейский Стандарт EN 197-1 имеет статус Австрийского Стандарта.

Австрийский стандарт EN 197-2 состоит из:

· настоящей национальной обложки

· официальной английской версии стандарта EN 197-1:2000 с включенным А 1:2004

Продолжение

Австрийский стандарт EN 197-1 стр. 2 и EN 197-1 Страницы 1-28

Национальное предисловие

Настоящий Австрийский стандарт EN переиздан без предварительного общественного опроса и представляет собой новое сводное национальное издание EN 197-1:2000, включая Изменение NE 197-1:2000/А1:2004, согласованное в процессе общественного опроса.

Были изменены следующие пункты:

Добавлено «Предисловие»: параграф 4.4, параграфы 11® и 12® 
Добавлено «Введение»: параграф 1 Добавлен пункт 1 «Введение»: параграф 1

Добавлен пункт 2: 
«Нормативные ссылки»: добавлены новые ссылки Добавлен пункт 3 
«Определения»: добавлено 2 определения 
Добавлен п. 7.2.3 «Теплота гидратации»: новый

Добавлен пункт 8 
«Стандартное обозначение»: параграф 1 и новый пример Добавлен пункт 9 
«Критерии соответствия»: изменены таблица 4 и таблица 8 
Добавлено Приложение А «Растворимый в воде шестивалентный хром»: пункты с 1 по 3 
Добавлен ZA.1 «Пункты EN 197-1, касающиеся положений Директивы ЕС по строительным продуктам»: пункт 3

Таблица ZA.1 «Гармонизированные пункты»: изменена

Добавлено ZA.2 «Процедура для аттестации соответствия продуктов»: параграф 1 Добавлено Таблица ZA.2 «Система аттестации соответствия»: изменена Добавлено ZA.4.1: «Упакованный в мешки цемент»: изменено.
ЕВРОПЕЙСКИЙ СТАНДАРТ
EN 197-1

Июнь 2000 г + А1
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Английская версия

Цемент - Часть 1: Состав, спецификации и критерии соответствия для обычных цементов

Настоящий Европейский Стандарт был принят Европейским Комитетом по Стандартизации (CEN) 21 мая 2000 г.

Данное дополнение А1 изменяет Европейский стандарт EN 197-1:2000, оно было утверждено CEN 16 января 2004 г.

Члены CEN обязаны соответствовать Внутренним процедурам CEN/CENELEC, которые предусматривают в качестве условия предоставление настоящему Европейскому стандарту статуса национального стандарта без внесения каких-либо изменений. Современные списки и библиографические ссылки, касающиеся таких национальных стандартов, можно получить, обратившись в Центральный Секретариат или к любому члену CEN.

Настоящий Европейский стандарт существует в трех официальных версиях (Английской, Французской и Немецкой). Версия на любом другом языке, выполненная путем перевода стандарта под ответственность члена CEN на его родной язык и зарегистрированная в Центральном Секретариате, имеет такой же статус, как и официальные версии.

Членами CEN являются национальные организации по стандартизации Австрии, Бельгии, Чешской Республики, Дании, Финляндии, Франции, Германии, Греции, Венгрии, Исландии, Ирландии, Италии, Люксембурга, Мальты, Голландии, Норвегии, Португалии, Словакии, Испании, Швеции, Швейцарии и Великобритании.
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Предисловие

Настоящий Европейский стандарт подготовлен Техническим комитетом CEN/TC 51 «Цемент и строительные извести», секретариат которого находится в IBN.

Настоящий Европейский стандарт заменяет ENV 197-1:1992.

Настоящему Европейскому стандарту должен быть дан статус национального стандарта, или путем публикации идентичного текста, или путем его подтверждения не позднее декабря 2000 г, а противоречащие ему национальные стандарты должны быть аннулированы не позднее декабря 2000 г.

Дополнение А 1:2003 содержало данные об обычных низкотермичных цементах.

Версия 1992 г была изменена путем применения правил PNE, введения пересмотренного пункта 9, подготовленного CEN/TC 51/WG 13, и путем учета результатов опроса CEN/TC 51 в 1995 г и опроса CEN в 1998 г.

Стандарт EN 197-1 подготовлен согласно мандату, выданному CEN Европейской комиссией и Европейской ассоциацией свободной торговли, и поддерживает важные требования Директивы EU.

По поводу взаимосвязи с Директивой ЕС см. информационное Приложение ZA, которое является составной частью EN 197-1.

Подготовка стандарта для цемента была начата Европейским Экономическим Сообществом (EEC) в 1969 г и, по запросу государства-члена позже в 1973 г, работа была передана Европейскому комитету по стандартизации (CEN). Перед Техническим комитетом ТС 51 была поставлена задача подготовки стандарта по цементу для стран Западной Европы, включая страны-члены EEC и EFTA.

Первый опрос, инициированный CEN/TC 51 в середине семидесятых годов, идентифицировал в то время около 20 различных видов цемента, которые все были стандартизованы на национальной основе и которые показали удовлетворительные результаты в общих или специальных областях применения при местных условиях. Оценка опроса показала, что разные источники сырьевых материалов, различные климатические условия и разные социальные и культурные отношения создали типовую архитектуру с помощью различных строительных технологий в разных регионах Западной Европы, что привело к появлению огромного многообразия видов цемента. Тот же самый или подобный цемент может быть использован в очень разных конструкциях при различных типах применения и при существенно различающихся требованиях относительно его рабочих характеристик при соответствующих климатических условиях.

Когда в CEN/TC 51 осознали эту ситуацию, в начале восьмидесятых было решено включить в стандарт на цемент только те цементы, которые предназначены для использования в любом неармированном и армированном бетоне и которые известны в большинстве стран Западной Европы, поскольку они производятся и применяются в этих странах в течение многих лет. Тогда точка зрения CEN/TC 51 заключалась в том, что большее число региональных цементов должно продолжать стандартизироваться на национальном уровне. Проект стандарта по цементу 1989 г следовал этому подходу, но не набрал необходимого для его принятия большинства, потому что небольшие страны хотели включить в него все свои стандартизированные на национальном уровне цементы и потому что Директива ЕС по строительным продуктам (89/106/ЕЕС) требует включения всех EN 197-1
традиционных и проверенных цементов для того, чтобы снять технические барьеры для торговли в области строительства.

Еще не существует критериев для описаний «традиционных» и «проверенных» цементов. Второй опрос, инициированный CEN/TC 51 в 1990 г, выявил еще 50 видов цемента, стандартизированных на национальном уровне. Стало ясно, что некоторые из цементов, описанных как традиционные соответствующими национальными органами по стандартизации, производились и применялись в течение десятилетий, так что их параметр долговечности был доказан на практике. В противоположность этому, имеются такие цементы, также рассматриваемые как традиционные и проверенные, которые производились только в течение нескольких лет и стандартизировались на национальном уровне только на один или два года.

В связи с большим количеством различных включаемых цементов посчитали необходимым отделить «обычные цементы» от специальных цементов, т.е. цементов с дополнительными или специальными свойствами. Цель EN 197-1 заключается в указании состава, требований и критериев соответствия для обычных цементов. Он включает все обычные цементы и обычные низкотермичные цементы, которые описаны соответствующими национальными органами по стандартизации в рамках CEN, как традиционные и проверенные. Типы цементов, основанные на составе, и классификация, основанная на прочности, были введены для того, чтобы учитывать различные включаемые цементы. Твердение таких цементов зависит, главным образом, от гидратации силикатов кальция. Обычные цементы со специальными свойствами, а также цементы с различными процессами отвердевания будут включены в будущие части настоящего Европейского стандарта или в будущие Европейские стандарты, соответственно.

Требования, приведенные в EN 197-1, основываются на результатах испытаний цементов в соответствии с EN 196-1, -2, -3, -5, -6, -7, -8, -9 и -21. Схема оценки соответствия обычных цементов и обычных низкотермичных цементов указаны в EN 197-2.

Приложение А является информационным.

В соответствии с Внутренней процедурой CEN/CENELEC национальные организации по стандартизации следующих стран: Австрии, Бельгии, Чешской Республики, Дании, Финляндии, Франции, Германии, Греции, Исландии, Ирландии, Италии, Люксембурга, Голландии, Норвегии, Португалии, Испании, Швеции, Швейцарии и Великобритании, обязаны выполнять требования настоящего Европейского стандарта.

Предисловие Дополнения А1

Настоящий документ EN 197-1:2000 подготовлен Техническим Комитетом CEN/TC 51 «Цемент и строительная известь», секретариат которого расположен в IBN.
Настоящему Европейскому стандарту должен быть дан статус национального, или путем публикации идентичного текста, или путем его подтверждения не позднее декабря 2000 г, а противоречащие ему национальные стандарты должны быть аннулированы не позднее декабря 2000 г.

В соответствии с Внутренней процедурой CEN/CENELEC национальные организации по стандартизации следующих стран: Австрии, Бельгии, Чешской Республики, Дании, Финляндии, Франции, Германии, Греции, Венгрии, Исландии, Ирландии, Италии, Люксембурга, Мальты, Голландии, Норвегии, Португалии, Словакии, Испании, Швеции,

Швейцарии и Великобритании, обязаны выполнять требования настоящего Европейского стандарта.

Введение

Признано, что различные цементы имеют разные свойства и рабочие характеристики. Испытания для таких рабочих характеристик теперь имеются (например, время схватывания, прочность и постоянство объема и теплота гидратации) и включены в EN 197-1. Кроме того, CEN/TC 51 проводит работу по идентификации любых дополнительных испытаний, которые необходимы для определения дополнительных рабочих характеристик цемента. До того, как будущие эксплуатационные испытания будут иметься в наличии, необходимо, чтобы выбор цемента, особенно типа и/или класса прочности в отношении требований к долговечности, зависящей от класса воздействия и типа сооружения, в которое он будет включен, удовлетворял соответствующим стандартам и/или нормам для бетона или строительного раствора, действующим в месте применения.

1
Сфера действия

В EN 197-1 определяются и задаются технические данные 27 отдельных обычных продуктов-цементов и их составляющих. Определение каждого цемента включает пропорции, в которых составляющие должны быть объединены для изготовления таких различных продуктов в диапазоне шести классов прочности. Определение включает также требования, которым должны удовлетворять составляющие, и механические, физические и химические свойства, включая, где это целесообразно, требования к теплоте гидратации 27 продуктов и классы прочности. В EN 197-1 также формулируются критерии соответствия и связанные с ними правила. Задаются также необходимые требования к долговечности цемента.

ПРИМЕЧАНИЕ 1: В дополнение к указанным требованиям может оказаться полезным обмен дополнительной информацией между изготовителем и пользователем. Процедуры для такого обмена не лежат в сфере действия EN 197-1, но с ними нужно работать в соответствии с национальными стандартами или нормами или по ним может быть заключено соглашение между участвующими сторонами.

ПРИМЕЧАНИЕ: Слово «цемент» в EN 197-1 используется только для ссылок на обычные цементы, если не указано иное.

2
Нормативные ссылки

В EN 197-1 содержатся датированные и недатированные ссылки, положения из других изданий. Эти нормативные ссылки приведены в соответствующих местах текста, а публикации перечислены далее. Для датированных ссылок последующие изменения или пересмотры любых из таких публикаций относятся к EN 197-1 только тогда, когда они включаются в него посредством такого изменения или пересмотра. Для недатированных ссылок применяется самое последнее издание публикации, на которую имеется ссылка.

EN 196-1, Методы испытания цемента - Часть 1: Определение прочности.

EN 196-2, Методы испытания цемента - Часть 2: Химический анализ цемента.

EN 196-3, Методы испытания цемента - Часть 3: Определение времени схватывания и постоянства объема цемента. 

EN 196-5, Методы испытания цемента - Часть 5: Проверка пуццолановых свойств для пуццолановых цементов.

EN 196-6, Методы испытания цемента - Часть 6: Определение тонкости помола

EN 196-7, Методы испытания цемента - Часть 7: Методы взятия и подготовки образцов цемента.

EN 196-8, Методы испытания цемента - Часть 8: Теплота гидратации - Метод решения.

EN 196-9, Методы испытания цемента - Часть 9: Теплота гидратации - Полуадиабатический метод.

EN 196 -21 ^Методы испытания цемента - Часть 21: Определение содержания хлорида, диоксида углерода и щелочей в цементе.

EN 197-2, Цемент - Часть 2: Оценка соответствия

EN 451-1, Методы испытания золы-уноса - Часть 1: Определение содержания свободного оксида кальция.

EN 933-9, Испытания на геометрические характеристики заполнителей - Часть 9: Оценка мелочи - Испытание пробами с метиленовой синей.

EN 934-2, Добавки у бетону, строительному раствору и цементному раствору - Часть 2: Добавки к бетону - Определения и требования.

EN 13639, Определение общего содержания органического углерода в известняках.

ИСО 9277, Определение удельной площади поверхности твердых частиц с помощью адсорбции газа, используя метод BET.

3      Определения

Для целей стандарта EN 197-1 применяются следующие определения:

3.1
Химически активный оксид кальция (СаО)

Та фракция оксида кальция, которая при нормальных условиях затвердевания цемента может формировать гидраты силиката кальция или гидраты алюмината кальция.

Примечание: Для оценки этой фракции общее содержание оксида кальция (см. EN 196-2) сокращается за счет фракции, соответствующей карбонату кальция (СаСОз), на базе измеренного содержания диоксида углерода (СО2) (см. EN 196-21), и фракции, соответствующей сульфату кальция (CaS04), на базе измеренного содержания сульфата кальция (SO3) (см. EN 196-2) после вычитания SO3, поглощенного щелочами.

3.2
Химически активный диоксид кремния (SiCh)

Та фракция диоксида кремния, которая растворима после обработки соляной кислотой (НС1) и при кипении раствора гидроксида калия (КОН).

" В настоящее время EN 196-21 включается в EN 196-2.

Примечание: Количество химически активного диоксида кремния определяется путем вычитания из общего содержания диоксида кремния (см. EN 196-2) этой фракции, содержащейся в остатке, нерастворимом в соляной кислоте, и в гидроксиде калия (см. EN 196-2), причем в обоих случаях в пересчете на сухое вещество.

3.3
Основная составляющая

Специально выбираемый неорганический материал, используемый в пропорции, превышающей 5% по массе, относящейся к сумме всех основных и неосновных дополнительных составляющих.

3.4
Неосновная дополнительная составляющая

Специально выбираемый неорганический материал, используемый в пропорции, не превышающей 5% по массе, относящейся к сумме всех основных и неосновных дополнительных составляющих.

Тип обычного цемента

Один из 27 продуктов (см. Таблица 1) в семействе обычных цементов.

3.6
Класс прочности цемента

Класс прочности на сжатие

3.7
Испытание автоматического контроля образцов

Непрерывное испытание, проводимое изготовителем цемента, на точечных образцах в пункте(ах) выдачи с завода / со склада.

3.8
Период контроля

Период производства и отгрузки, определяемый для оценки результатов испытания автоматического контроля образцов.

3.9
Значение характеристики

Значение требуемой характеристики (свойства), вне которого лежит указанное значение в процентах, процентиль Рк для всех значений множества.

3.10
Указанное значение характеристики

Характеристическое значение механического, физического и химического параметра, которое не должно быть превышено в случае задания верхнего предела диапазона, и должно быть, как минимум, достигнуто в случае задания нижнего предела.

3.11
Предельное значение результатов одиночных испытаний

Значение механического, физического и химического параметра, которое - для результата любого одиночного испытания - не должно быть превышено в случае задания верхнего предела диапазона, и должно быть, как минимум, достигнуто в случае задания нижнего предела.

3.12
Допускаемая вероятность приемки (CR) цемента

Для заданного плана выборки допускаемая вероятность приемки цемента притом, что значение характеристики лежит вне указанного диапазона значений характеристики.

3.13
План выборки  Конкретный план, который формулирует используемые (статистические) размеры образца, процентиль Рк и допустимую вероятность приемки цемента (CR).

3.14
Точечный образец

Образец, взятый в одно и то же время и из одного и того же места, относящийся к предполагаемым испытаниям. Он может быть получен путем комбинирования одного или нескольких мгновенных последовательных проб (см. EN 196-7).

3.15

Теплота гидратации  Количество теплоты, выделяемой в результате гидратации цемента в течение заданного периода времени.

3.16 Обычный низкотермичный цемент Обычный цемент с ограниченной теплотой гидратации.

4
Цемент

Цемент представляет собой гидравлическое вяжущее вещество, т.е. неорганический материал тонкого помола, образующий при смешивании с водой пасту, которая схватывается и отвердевает с помощью реакций и процессов гидратации, и которая после отвердевания сохраняет прочность и устойчивость даже под водой.

Цемент, соответствующий EN 197-1, называемый цементом СЕМ, который, когда он надлежащим образом дозирован и смешан с заполнителем и водой, должен быть способен создать такую бетонную смесь или строительный раствор, который сохраняет удобоукладываемость в течение достаточного времени и должен после прохождения определенных периодов времени приобретать определенные уровни прочности, а также обладать долговременным постоянством объема.

Гидравлическое затвердевание цемента СЕМ происходит, главным образом, за счет гидратации силикатов кальция, но в процессе твердения могут также участвовать и другие химические соединения, например, алюминаты. Сумма дозировок химически активного оксида кальция (СаО) и химически активного диоксида кремния (Si02) в цементе СЕМ должны составлять, по меньшей мере, 50% по массе, когда дозировки определяются в соответствии с EN 196-2.

Цементы СЕМ состоят из разных материалов и являются статистически однородными по составу в результате процессов производства и обработки материалов с обеспечением качества. Связь между этими процессами производства и обработки материалов и соответствием цемента требованиям EN 197-1 разработана в EN 197-2.

Примечание: Существуют также цементы, чье затвердевание происходит, главным образом, за счет других соединений, например, алюмината кальция в кальцие-алюминатном цементе.

5
Составляющие

5.1
Общие сведения

Требования к составляющим, указанные в п. 5.2 - 5.5, должны быть, в принципе, определены в соответствии с методами испытаний, описанными в EN 196, если только не указано иное.

5.2
Основные составляющие
5.2.1 Клинкер Портландцемента (К)

Клинкер Портландцемента выполняется путем прокаливания предварительно указанной смеси сырьевых материалов (сырьевой муки, цементного теста или цементного раствора), содержащих элементы, обычно выражаемых как оксиды, CaO, SiC^, AI2O3, БегОз и небольшие количества других материалов. Сырьевая мука, цементное тесто или цементный раствор мелко измельчены, тщательно перемешаны и поэтому однородны.

Клинкер Портландцемента является гидравлическим материалом, который должен состоять, по меньшей мере, из двух третей по массе силикатов кальция (ЗСаО SiO и 2СаО SiCh), а остальная часть состоит из алюминия и железа, содержащих фазы клинкера и другие соединения. Отношение по массе (CaO)/(Si02) должно быть не меньше 2.0. Содержание окиси марганца (MgO) не должно превышать 5.0 % по массе.

5.2.2
Гранулированный доменный шлак (S)

Гранулированный доменный шлак производится путем быстрого охлаждения выплавляемого шлака подходящего состава, получаемого расплавлением железной руды в доменной печи, и содержит, по меньшей мере, две трети по массе стекловидного шлака и обладает гидравлическими свойствами, когда он должным образом активирован.

Гранулированный доменный шлак должен состоять, по меньшей мере, из двух третей по массе суммы оксида кальция (СаО), оксида марганца (MgO), и диоксида кремния (БЮг). Оставшаяся часть содержит оксид алюминия (AI2O3) вместе с небольшими количествами других соединений. Отношение по массе (СаО + MgO)/(Si02) должно превышать 1.0.

5.2.3
Пуццолановые материалы (Р, Q)

Пуццолановые материалы являются природными веществами кремнеземного или силико-глиноземистого состава, или их сочетанием. Хотя зола-унос и тонкая кремнеземная пыль имеют пуццолановые свойства, они описываются в отдельных пунктах (см. 5.2.4 и 5.2.7).

Пуццолановые материалы не затвердевают сами, когда они смешаны с водой, но в мелко измельченном виде и в присутствии воды они при нормальной наружной температуре вступают в реакцию с растворенным гидроксидом кальция (Са(ОН)г) с образованием соединений силиката кальция и алюмината кальция с нарастанием прочности. Эти соединения аналогичны тем соединениям, которые образуются при затвердевании гидравлических материалов. Пуццолановые вещества состоят, главным образом, из химически активного диоксида кремния (Si02) и оксида алюминия (А120з). Оставшаяся часть содержит оксид железа (БегОз) и другие оксиды. Дозировка химически активного оксида кальция для затвердевания ничтожно мала. Содержание химически активного диоксида кальция должно быть не меньше 25.0% по массе.

Пуццолановые материалы должны быть должным образом подготовлены, т.е. выбраны, гомогенизированы, высушены и термически обработаны и измельчены в зависимости от их состояния производства или поставки.

5.2.3.2
Природный пуццолан (Р)

Природные пуццоланы являются обычно материалами вулканического происхождения или осадочными породами с подходящим химическим и минералогическим составом и должны соответствовать п. 5.2.3.1.

5.2.3.3
Природный кальцинированный пуццолан (Q)

Природные кальцинированные пуццоланы являются материалами вулканического происхождения, глинами, сланцами или осадочными породами, активированными термической обработкой, и должны соответствовать п. 5.2.3.1.

5.2.4 Золы-уноса (V, W)

5.2.4.1
Общие сведения

Зола-унос получается в результате электростатического или механического осаждения пылевидных частиц из отходящих газов, идущих от печей, топящихся пылевидным углем. Зола, полученная другими методами, не должна использоваться в цементе, соответствующем EN 197-1.

Зола-унос может быть по своей природе кремнеземистой или известковой. Первая имеет пуццолановые свойства; последняя может иметь, кроме этого, гидравлические свойства. Потери золы-уноса при прокаливании, определяемые в соответствии с EN 196-2, но с использованием времени прокаливания 1 час, не должны превышать 5.0 % по массе.

Зола-унос с потерями при прокаливании в 5.0 - 7.0% по массе могут быть также приняты при условии, что особые требования к долговечности, особенно стойкости к замерзанию и к сравнимости с добавками выполняются согласно соответствующим стандартам и/или нормам на бетон или строительный раствор в месте применения. В случае золы-уноса с потерями при прокаливании в пределах между 5.0 и 7.0 % по массе максимальный предел, значение 7.0% должно быть указано на упаковке и/или в транспортной накладной цемента.

5.2.4.2
Кремнеземистая зола-унос (V)

Кремнеземистая зола-унос представляет собой мелкий порошок, состоящий, главным образом, из сферических частиц, имеющих пуццолановые свойства. Она содержит существенное количество химически активного диоксида кремния (Si02) и оксида алюминия (АЬОз). Оставшаяся часть содержит оксид железа (РегОз) и другие соединения.

Дозировка химически активного оксида кальция должна быть не менее 10.0 % по массе, содержание свободного оксида кальция, при определении методом, описанным в EN 451-1, не должно превышать 1.0 по массе. Зола-унос, имеющая содержание свободного оксида кальция выше 1.0 % по массе, но меньше 2.5% по массе, также принимается при условии, что требование по расширению (непостоянству объема) цемента не превышает 10 мм, когда испытание производится в соответствии с EN 196-3 с использованием смеси 30% по массе кремнеземистой золы-уноса и 70% по массе цемента СЕМ1, удовлетворяющего EN 197-1.

Содержание химически активных диоксидов кремния должно быть не меньше 25.0% по массе.

5.2.4.3
Известковая зола-унос (W)

Известковая зола-унос является мелким порошком, имеющим гидравлические и/или пуццолановые свойства. Она, главным образом, состоит из химически активного оксида кальция (СаО), химически активного диоксида кремния (БЮг), оксида алюминия (АЬОз).

Оставшаяся часть содержит оксид железа (РегОз) и другие соединения. Дозировка химически активного оксида кальция должна быть не меньше 10.0% по массе. Известковая зола-унос, содержащая между 10.0 и 15% по массе химического активного оксида кальция, должна содержать не менее 25% по массе химически активного диоксида кремния.

Достаточно измельченная известковая зола-унос, содержащая более 15% по массе химически активного оксида кальция, должна иметь прочность на сжатие, по меньшей мере, 10.0 МПа при 28-дневном испытании, когда оно производится в соответствии с EN 196-1. Перед испытанием зола-унос должна быть измельчена, и тонкость ее помола, выраженная в виде дозировки по массе золы-уноса, сохраненная при проведении мокрого просеивания на сите с размером ячейки 40 ц, должна лежать в диапазоне между 10 и 30% по массе. Контрольный строительный раствор должен приготовляться только с использованием измельченной известковой золы-уноса вместо цемента. Образцы строительного раствора должны быть извлечены из формы через 48 часов после его приготовления и затем выдержаны во влажной атмосфере с относительной влажностью не менее 90% до испытаний.

Расширение (непостоянство объема) известковой золы уноса не должно превышать 10 мм при проведении испытания в соответствии с EN 196-3 с использованием смеси из 30% по массе известковой золы-уноса, измельченной как описано выше, и 70% по массе цемента СЕМ 1, соответствующего EN 197-1.

Примечание: Если содержание сульфата кальция (SO3) золы-уноса превышает допускаемый верхний предел для содержания сульфата в цементе, то это следует принимать во внимание при изготовлении цемента путем соответствующего сокращения составляющих, содержащих сульфат кальция.

5.2.5
Обожженный сланец (Т)

Обожженный сланец, особенно обожженный нефтяной сланец, производится в специальной печи при температуре примерно 800°С. Благодаря составу природного материала и процессу производства обожженный сланец содержит фазы клинкера, главным образом, двухкальциевый силикат и однокальциевый алюминат. Он также содержит, кроме небольшого количества свободного оксида кальция и сульфата кальция, большие дозы вступающих в пуццолановую реакцию оксидов, особенно диоксида кремния. Поэтому в тонко измельченном состоянии обожженный сланец показывает объявленные гидравлические свойства, подобные свойствам Портландцемента и в дополнение пуццолановые свойства.

Достаточно измельченный обожженный сланец должен иметь прочность на сжатие не менее 25.0 МПа через 25 дней при проведении испытаний в соответствии с EN 196-1. Контрольный строительный раствор должен приготавливаться с использованием тонко измельченного обожженного сланца вместо цемента. Образцы строительного раствора должны выниматься из формы через 48 часов после приготовления и выдерживаться во влажной атмосфере с относительной влажностью не менее 90% до проведения испытаний.

Расширение (непостоянство объема) обожженного сланца не должно превышать 10 мм при проведении испытаний в соответствии с EN 196-3 при использовании измельченного обожженного сланца с влажностью 30% по массе и цемента СЕМ1 с влажностью 70% по массе, соответствующего EN 197-1.

Примечание: Если содержание в сульфате кальция (SO3) обожженного сланца превышает допустимый верхний предел для содержания сульфата в цементе, то это должно учитываться при изготовлении цемента путем соответствующего сокращения содержащих сульфат кальция составляющих.

5.2.6
Известняк

Известняк должен удовлетворять следующим требованиям:

a) Содержание карбоната кальция (СаСОг) , вычисленное из содержания оксида кальция, должно быть не менее 75% по массе.

b) Содержание глины, определенное с помощью испытания краской «метиленовая синяя» в соответствии с EN 933-9, не должно превышать 1.20 г/100 г. Для этого испытания известняк должен быть измельчен до тонкости помола примерно в 5000 см3/г, определенного для конкретной поверхности в соответствии с EN 196-6.

с) Общее содержание органического углерода (ТОС) при проведении испытания в соответствии с предварительным стандартом prEN 13639: 1999 должно соответствовать одному из следующих критериев:

· LL:  не должно превышать 0.20% по массе;
· L:     не должно превышать 0.50% по массе.
5.2.7 Тонкая кремнеземная пыль (D)

Тонкая кремнеземная пыль образуется при восстановлении кварца высокой чистоты с углем в электрических дуговых печах при производстве сплавов кремния и ферро силикона и состоит из очень тонких сферических частиц, содержащих не менее 85% по массе аморфного диоксида кремния.

Тонкая кремнеземная пыль должна удовлетворять следующим требованиям:

a) Потери при прокаливании не должны превышать 4.0% по массе, определенной в соответствии с EN 196-2, но при использовании времени прокаливания в 1 час.
b) Удельная площадь поверхности (BET) необработанной тонкой кремнеземной пыли должна быть не менее 15.0 м2/г при проведении испытания в соответствия с ИСО 9277.

При совместном помоле клинкера и сульфата кальция тонкая кремнеземная пыль может быть в своем первоначальном состоянии или сжата или пакетирована (с помощью воды).

5.3
Неосновные дополнительные составляющие

Неосновные дополнительные составляющие специально выбираются и включают в себя неорганические природные минеральные материалы, неорганические минеральные материалы, полученные в процессе производства клинкера, или составляющие, указанные в п. 5.2, если только они не включены в цемент как основные составляющие.

Неосновные дополнительные составляющие после соответствующей подготовки и с учетом распределения размера их частиц улучшают физические свойства цемента (такие как удобоукладываемость или задержание влаги). Они могут быть инертными или иметь небольшие гидравлические, скрытые гидравлические или пуццолановые свойства. Однако в этом отношении к ним не выдвигаются никакие требования.

Неосновные дополнительные составляющие должны быть правильно приготовлены, т.е. выбраны, гомогенизированы, высушены и истолчены в зависимости от их состояния производства или доставки. Они не должны заметно увеличивать водопотребление цемента, ухудшать стойкость бетонной смеси или строительного раствора до получения повреждения или сокращать защиту от коррозии арматуры.

Примечание: Информация об неосновных дополнительных составляющих цемента должна поступать от изготовителя по запросу.

5.4
Сульфат кальция

Сульфат кальция добавляется в другие составляющие цемента во время его производства для контроля схватывания.

Сульфат кальция может быть в виде гипса (дигидрата сернокислого кальция, CaS04 -2НгО), полугидрата (СаС04 - 1/2 НгО), или ангидрида (безводного гипса, CaS04) или любой
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их смеси. Гипс и ангидрид находятся в природном состоянии. Сульфат кальция также имеется в форме побочного продукта при определенных промышленных процессах.

5.5 Добавки

Добавки для целей EN 197-1 представляют собой составляющие, не охватываемые в п. 5.2 - 5.4, которые добавляются для улучшения производства или свойств цемента.

Общее количество добавок не должно превышать  1.0% по массе цемента (за исключением пигментов). Количество органических добавок в пересчете на сухое вещество ^е должно превышать 0.5% по массе цемента.

Такие добавки не должны способствовать развитию коррозии арматуры или ухудшать свойства цемента или бетона или строительного раствора, изготовленного из цемента.

Когда в цементе используются добавки для бетонной смеси, строительного раствора или цементного раствора, соответствующие серии EN 934, то стандартное обозначение добавки должно быть приведено на мешках или в документах на поставку.

6      Состав и обозначения

27 продуктов из семейства обычных цементов, охваченные EN 197-1, и их обозначения приведены в Таблице 1. Они группируются в пять типов цемента следующим образом:

· СЕМ I
Портландцемент

· СЕМ II
Композитный Портландцемент

· СЕМ III
Шлакопортландцемент

· СЕМ IV
Пуццолановый цемент

· СЕМ V
Композитный цемент

Состав каждого из 27 продуктов в семействе обычных цементов должен соответствовать Таблице 1.

Примечание: Для ясности определения требования к составу относятся к сумме всех основных и неосновных дополнительных составляющих. Окончательный состав должен пониматься, как основные и неосновные дополнительные составляющие плюс необходимые сульфат кальция (см. п. 5.4) и любые добавки (см. п. 5.5).
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7 Требования к механическим, физическим, химическим свойствам и долговечности цемента

7.1 Механические требования

7.1.1
Стандартная прочность

Стандартная прочность цемента представляет собой прочность на сжатие, определяемую в соответствии с EN 196-1 через 28 дней, и должна соответствовать требованиям, приведенным в Таблице 2.

Включено три класса стандартной прочности: класс 32.5, класс 42.5 и класс 52.5 (см. Таблицу 2).

7.1.2
Прочность при быстром твердении

Прочность при быстром твердении цемента является прочностью на сжатие, определяемой в соответствии с EN 196-1 через 2 или 7 дней, и должна соответствовать требованиям, приведенным в Таблице 2.

Для каждого класса стандартной прочности включено два класса прочности при быстром твердении, класс с обычной прочностью при быстром твердении, указываемый буквой N, и класс с высокой гфочностью при быстром твердении, указываемый буквой R (см. Таблицу 2).
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7.2 Физические требования

7.2.1
Время начала схватывания цемента

Время начала схватывания, определяемое в соответствии с EN 196-3, должно соответствовать требованиям, приведенным в Таблице 2.

7.2.2
Постоянство объема

Расширение, определяемое в соответствие с EN 196-3, должно соответствовать требованиям, приведенным в Таблице 2.

7.2.3
Теплота гидратации

Теплота гидратации обычных низкотермичных цементов (цементов с низкой теплотой гидратации) не должна превышать характеристического значения в 270 Дж/г, определяемого или в соответствии с EN 196-8 через 7 дней или в соответствии с EN 196-9 через 41 час. Обычные низкотермичные цементы указываются буквами LH.

Примечание 1: Проект исследования предварительных нормативов демонстрирует эквивалентность результатов испытания для EN 195-8 через 7 дней и EN 196-9 через 41 час. Тем не менее, в случае возникновения спора между лабораториями используемый метод должен быть согласован.

Примечание 2: Цемент с высоким значением теплоты гидратации применим для некоторых приложений. Необходимо, чтобы это значение было согласовано между производителем и пользователем, и чтобы этот цемент не был идентифицирован, как цемент с низкой теплотой гидратации (LH).

7.3
Химические требования

Свойства цементов, такие как тип и класс прочности цемента, показанные в колонках 3 и 4 Таблицы 3, соответственно, должны соответствовать требованиям, перечисленным в колонке 5 этой таблицы, когда испытание проводится в соответствие со стандартом, на который дается ссылка в колонке 2.

Примечание: Некоторые Европейские страны имеют дополнительные требования к содержанию растворимого в воде шестиатомного хрома (см. Информационное приложение А).

7.4
Требования к долговечности цемента

Во многих спецификациях, в частности при неблагоприятных условиях окружающей среды, выбор цемента оказывает влияние^ на долговечность бетона, строительного раствора и цементных растворов, например, на морозостойкость, химическое сопротивление и защиту арматуры.

Выбор цемента согласно EN 197-1, в частности в отношении типа и класса прочности для различных применений и классов воздействия, должен следовать соответствующим стандартам и/или нормативам на бетон или строительный раствор, действующим на месте применения.
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8
Стандартное обозначение

Цементы СЕМ должны идентифицироваться согласно, по меньшей мере, обозначению типа цемента, как он указан в Таблице 1, и значениями 32,5, 42,5 или 52,5, указывающими класс прочности (см. п. 7.1). Для того, чтобы указать класс прочности при быстром твердении должна быть добавлена буква N или R, соответственно (см. п. 7.1). Обычный низкотермичный цемент должен дополнительно обозначаться буквами LH.

Пример 1: Портландцемент, соответствующий EN 197-1, класса прочности 42,5 с высокой скоростью твердения обозначается следующим образом:

Портландцемент EN 197-1 - СЕМ I 42.5 R
Пример 2: Портландцемент с добавкой известняка, содержащий от 6 до 20% по массе известняка при содержании ТОС не более 0,50% по массе (L), класса прочности 32,5 с обычной скоростью твердения обозначается следующим образом:

Портландцемент с добавкой известняка EN 197-1 - СЕМ II/A-L 32,5 N

Пример 3: Композитный портландцемент, содержащий в сумме количество гранулированного доменного шлака (S), кремнистой золы-уноса (V) и известняка (L) между 6 и 20% по массе и имеющий класс прочности 32,5 при высокой скорости твердения, обозначается следующим образом:

Композитный портландцемент EN 197-1 - СЕМ II/A-M (S-V-L) 32,5 R
/

Пример 4: Композитный цемент, содержащий от 1 до 30 % по массе гранулированного доменного шлака (S) и от 18 до 30 % по массе кремнистой золы-уноса (V), класса прочности 32,5 с обычной скоростью твердения обозначается следующим образом:

Композитный цемент EN 197-1 - СЕМ V/A (S-V) 32,5 N

И для обычных низкотермичных цементов:

Пример 5: Шлакопортландцемент, соответствующий EN 197-1, содержащий от 66 до 80% по массе гранулированного доменного шлака (S), класса прочности 32,5 при обычной скорости твердения и низкой теплоте гидратации, обозначается следующим образом:

Шлакопортландцемент EN 197-1 - СЕМ Ш/В 32,5 N - LH
9
Критерии соответствия

9.1 Общие требования

Соответствие 27 продуктов требованиям EN 197-1 должно непрерывно проверяться на
основании испытаний точечных образцов. Свойства, методы испытаний и минимальная
частота проведения испытаний для тестирования автоматического контроля образцов,
проводимого изготовителем, указаны в Таблице 4. Данные относительно частоты проведения
EN 197-1
19
испытаний для цемента, который отгружается не непрерывно, и другую информацию см. в EN 197-2.

Для сертификации соответствия утвержденной сертификационной организацией соответствие цемента стандарту EN 197-1 должно быть проверено в соответствии с EN 197-2.

Примечание: Стандарт EN 197-1 не относится к приемочному контролю при отправке.

Таблица 4 - Свойства, методы испытаний и минимальная частота проведения испытаний для тестирования автоматического контроля образцов, проводимого изготовителем, и процедура статистической оценки
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a Tam, rjle 9TO paspemieno B coorBeTcTBYloNmeH yact EN 196, MOryT OblTh HCNOMb30BaHbI
OTNIHYAIOWMECH OT YKA3dHHBIX, IPY YCJIOBHH, YTO OHM JAIOT PE3YJIBTATHI, KOPPEIHPOBAHHbIE M DKBUBUIEHTHBIE

Pe3ylIbTaTaM, MOMY$eHHbIM ¢ IOMOLIBI CTAHAAPTHOIO METOIA.
b MeToz1b1, MCII0AB3YEMBIE [/ B3ATHUA ¥ OATOTOBKA 06pa3sioB, A0JIKHBI COOTBETCTBOBATL EN 197-7,

JpYIHe METOAbl,

¢ Ecan HU 0AMH 13 pe3ysibTaToB MCNLITAHHH B TeueHMe 12 mecaueB He mpeBwicka 50% OT XapaKTEPUCTHYECKOrO
SHAUCHHS, YACTOTA NPOBEUCHNA HCUBLITAHUI MOXET ObITh YMEHLIIEHA 40 OQHOFO HCTTBITAHHA B MECALL

d Cootsercisyrowmii METOL HCNbITaHU, BLIOPAHHBIA H3IOTOBUTCIEM.,

e Ecnu AAHHbIE PACUPEACNICHBl HE COIJIACHO HOPMRILHOMY 3aKOHY DACIPCACIIeHUs, TO MCTOA OUCHKHA MOMET
NPUHUMATBCH HA HHAMBHAYATIBHON OCHOBE JUIst KOHKPETHOI'O CIlyuas.

f Ecn KoiH4ecrBo ofpasloB B TEYSHNE UCPHOUA KOHIPOIA PABHO, KAK MHHUMYM, OHOMY B HEEII0, TO OLEHKA
MOXKET BBIOMHATLCS 10 HEPECMCHHBIM.





9.2 Критерии соответствия для механических, физических и химических свойств и оценочной процедуры

9.2.1
Общие сведения

Соответствие цемента требованиям, предъявляемым к механическим, физическим и химическим свойствам в EN 197-1, предполагается выполненным, если выполняются критерии соответствия, указанные в п. 9.2.2 и 9.2.3. Соответствие должно оцениваться на основании непрерывного отбора проб с использованием точечных образцов, взятых в пункте выдачи, и на основании результатов испытаний, полученных на всех образцах для автоматического контроля, взятых в течение периода контроля.

9.2.2
Статистические критерии соответствия

9.2.2.1 Общие сведения

Соответствие должно формулироваться в терминах статистического критерия, основанного на:

· указанных значениях параметров для механических, физических и химических свойств, которые заданы в п. 7.1, 7.2 и 7.3 EN 197-1.

· процентиле Рк, на котором базируется указанное характеристическое значение, согласно Таблице 5.

· допускаемой вероятности приемки цемента CR, которая приведена в Таблице 5.

[image: image6.png]Tabanua 5 — TpeGyemble 3Hauenns Pk u CR

Mexanndeckue rpeboBaHust PDuznvecKue
TMpounocTh nNpH ObicTpom | CTaHAapTHAsA XHMHYeCKHe
TBepIeHHH W | MPOYHOCTH TpeboBanus
CTAHAPTHAH NPOYHOCTHL | (BepXHHH npesen)
(HyMeKHUI npeacn)

[TpoueHTHIIB Pk, Ha | 5% 10%

KOTOPOM  OCHOBBIBACTCS

XapaKTepHCTHUECKOS

3HAYECHHE

Jonyckaemas 5%

BEpOATHOCTE npueMKkH CR





Примечание: Оценка соответствия с помощью процедуры, основанной на конечном числе результатов испытаний, может только создать приблизительное значение для части результатов, лежащих вне указанного диапазона значений параметров множества результатов. Чем больше размер выборки (количества результатов испытания), тем лучше будет аппроксимация. Выбранная вероятность приемки CR регулирует степень аппроксимации согласно плану выборочного контроля.

Соответствие требованиям EN 197-1 должно проверяться или по переменным или по свойствам, как описано в п. 9.2.2.2 и 9.2.2.3 и указано в Таблице 4.

Период контроля должен составлять 12 месяцев.

9.2.2.2 Проверка по переменным

Для этой проверки предполагается, что результаты испытания соответствуют нормальному закону распределения.

Соответствие подтверждается, когда удовлетворяются те уравнения (1) и (2), которые к нему относятся:

х-ка·s>L(1)
 и

х + ка s < U(2,)
 где х - среднее арифметическое значение всех результатов испытания автоматического контроля образцов в течение периода контроля; 
s - среднеквадратическое отклонение всех результатов испытания автоматического контроля образцов в течение периода контроля;

ка - постоянная приемлемости;

L - указанный нижний предел, заданный в Таблице 2, на который имеется ссылка в п. 7.1;

U - указанный верхний предел, заданный в Таблицах 2 и 3, не который имеется ссылка в пункте 7.

Константа приемлемости кд зависит от процентиля Рк, на котором основывается характеристическое значение, от допускаемой вероятности приемки CR и количества п результатов испытаний. Значения кА перечислены в Таблице 6.

[image: image7.png]Tadauua 6 — Koncranta npuemaemocty ky

Koanuecrso  pesynntaroB | Ky
HCMIBITAHUA N Hdag P, =5% Ja P.=10%
(mpouHoCTH npu OpicTpom | (apyrue cBoiicTBA)
TBEPIACHHH H CcTanxapTHAs
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Or120 10 21 2,40 1,93
Or 22 p0 23 2,35 1,89
Or 24 10 25 2,31 1,85
Or 26 10 27 2,27 1,82
Or 28 210 29 2,24 1,80
Ot 30 00 34 2,22 1.78
Or 35 30 39 2,17 1,73
0140 j10 44 2,13 1.70
Or45.4049 2,09 1,67
Or 50 40 59 2,07 1,65
Or 60 10 69 2,02 1,61
Or70 0079 1,99 1,58
Or 80,10 &9 1,97 1,56
Or 90 ;10 99 1,94 1,54
Or 100 10 149 1.93 1,53
Or 150 10 199 1.87 1,48
O1 200 10 299 1,84 1,45
Or 300 210 399 1,80 1,42
>400 1,78 1,40

NPUMEYAHUE 3uaucuusl, 3aganibie B HacTosiwel rabiuue, cnipasemuset juist CR=5%

a M()FyT TAKKE UCLIDJIL30BATLCA SHAUCHAA kA, BEPHBIC A5 ITPOMEKY TOUHBIX SHAYCHUM N,





9.2.2.3 Проверка по свойствам

Количество результатов испытаний, лежащих вне характеристического значения, должно подсчитываться и сравниваться с приемочным числом сА, вычисляемым из количества n результатов испытания автоматического контроля образцов и процентиля Рк, как указано в Таблице 7.

Соответствие подтверждается, когда удовлетворяется уравнение (3):

cD < сА    (3)

Значение СD зависит от процентиля Рк, на котором основывается характеристическое значение, на допускаемой вероятности приемки CR и на количестве п результатов испытаний. Значения Са перечислены в Таблице.

[image: image8.png]Tabanua 7 — 3HavYeHHs Cy

KoanuecTBo pe3yaLTaToB | cs aa P =10%
uenpiTanmii n

0Ot 20 g0 39
Or 40 1o 54
Ot 55 g0 69
Ot 70 go 84
Ot 85 10 99
Ot 100 1o 109
Ot 110 no 123
Ot 124 o 136

NN DB W=D

MMPUMEYAHUE 3nauenus, 3ajiaHHbie B Hacrosuieid Talsimile,
BepHbI juist CR=5%.

a Eciu konu4ecTBo pesybTaToB MelbiTanuid n < 20 (ans Pe=10%)
TO OCHOBAaHHBI HA CTAaTUCTHKC KPUTEpHIl  COOTBETCTBUSA
HCHOJTH30BATh HEBO3MOXKHO. HecMotps Ha 3T0, korima n<20 10;DkeH
HCTIOIB30BATBCA KpUTEPHU cA=0.





9.2.3 Критерии соответствия результатов одиночных испытаний

В дополнение к статистическим критериям соответствия, для соответствия результатов испытаний требованиям EN 197-1 требуется, чтобы было подтверждено то, что результат каждого испытания остается в рамках предельных значений результатов одиночных испытаний, указанных в Таблице 8.

[image: image9.png]Ta6auua 8 — lNpeaeabiibie 3HA4YEHMS UM Pe3YIbTATOB OAMHOYHBIX HCNBLITAHMH
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[image: image10.png]NpeASNLHOC SHAUECHNUS

Cojepuxanne cyndara (8 hopme % | CEM ] 4.0 4,5
cojepkanun SO3) CEMII?
BepxHee npesieanHoe 3HaueHue CEM IV

CEM V

CEM III/A 4,5

CEM 11I/B 5.0
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BCPXHCC HPEAEILIIOE 3T1AYCHUC
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Bepxnee npeaensoe 3uaueHue

%

a Hemenr tuna CEM II/B-T moxet cogepxats a0 5,0

% SO+ jUlst BCEX KI4CCOB IPOUHOCTH.

b Liement tuna CEM HI moxer coaepxars 6o:1ee 0,10% xiopuia, HO B 5TOM Ciiyuae MaKCHMANbHOE COAEPKAHNE

XI0PHAR JOJDKHO ObITh 0ODBSBIEHO.

¢ Jng npuMeHeHnii ¢ Mpe/BApHTEILHBIM HANPMHKEHUEM LEMEHTBI MOrYT I[POH3BOAMTHCA COINIACHO HIDKHEMY
TpeGyemomy 3nauenmio. B ntom ciyuae, 3nauenne 0,10% n0:0KHO ObITh 3aMEHEHO HWKHUM 3HAYEHHEM, KOTOPOC
JWOIDKHO OBITh ONPECUECHNECHO B TPAHCHOPTHON HAKIEHOH.





9.3
Критерии соответствия для состава цемента

По меньшей мере, один раз в месяц изготовитель должен проверять состав цемента с помощью, как правило, точечного образца в пункте выдачи цемента. Состав цемента должен удовлетворять требованиям, приведенным в Таблице 1. Предельные количества основных составляющих, указанных в Таблице 1, являются эталонными значениями, которым должен удовлетворять средний состав, вычисленный на базе точечных образцов, взятых в течение периода контроля. Что касается результатов одиночных испытаний, то допускаются максимальные отклонения в -2 по нижнему эталонному значению и +2 по верхнему эталонному значению. Должны применяться и документально оформляться подходящие процедуры в процессе производства и соответствующие методы контроля для обеспечейия соответствия этому требованию.

9.4
Критерии соответствия для свойств составляющих цемента

Составляющие цемента должны удовлетворять требованиям, указанным в пункте 5. В процессе производства должны применяться и документально оформляться подходящие процедуры для обеспечения соответствия этом требованию.

Приложение А (Информационное)

Растворимый в воде шестивалентный хром

Некоторые страны-члены CEN имеют нормы для содержания растворимого в воде шестивалентного хрома.

Изменение этих национальных норм находится, в данное время, вне компетенции членов CEN/CENELEC. В этих странах указанные нормы являются действующими в дополнение к соответствующим требованиям настоящего Европейского стандарта до тех пор, пока они не аннулируются.

Для настоящего Европейского стандарта согласно Директиве УС 90/531 Данией, Финляндией, Германией, Исландией, Норвегией и Швецией используются следующие национальные нормы:

Дания:

Финляндия: Решение Государственного Совета в отношении содержания хромата в цементе для бетона и кладочного цемента, № 593, 24 июля 1986 г.

Германия: Исландия:

Норвегия:    Управление по инспекции труда: Нормативы, касающиеся Рабочих условий, установленные 23 октября 19787 г.

Швеция:

Приложение ZA 
(Информационное)

Положения для маркировки СЕ обычных цементов согласно Директиве по Строительным Продуктам EU
ZA-1 Пункты EN 197-1, касающиеся положений Директивы по Строительным Продуктам EU
Стандарт EN 197-1 и настоящее приложение ZA подготовлено согласно Мандату 2)2), выданному CEN Европейской Комиссией и Европейской Ассоциацией свободной торговли.

Пункты EN 197-1, показанные в Таблице ZA-1, удовлетворяют настоящему Мандату, выданному согласно Директиве по Строительным продуктам (CPD) EU (89/106/ЕЕС).

Соответствие этим пунктам предоставляет презумпцию пригодности обычных цементов и обычных низкотермичных цементов, охватываемых EN 197-1 для предполагаемых применений, рассматриваемых в Таблице ZA.2.

Предупреждения: Другие требования и другие Директивы EU, не влияющие на пригодность для предполагаемых применений, могут быть применимы для строительного продукта, попадающего в сферу действия EN 197-1.

Могут иметь место требования по опасным веществам, применимые к продуктам, попадающим в область действия EN 197-1 (например, взаимозаменяемые Европейские нормы и национальные стандарты, нормы и административные положения). Для того, чтобы удовлетворять положениям Директивы по строительным продуктам EU, должно быть обеспечено соответствие указанным требованиям, когда и где они применяются. Примечание: Информационная база данных Европейских и национальных положений по опасным веществам имеется на Web-сайте Строительство на вкладке ЕВРОПА (доступ к СОЗДАТЬ через http://europa. ей. int).[image: image16.png]Tatauua ZA.1 [apMOHH3HPOBAHHBIC KJIACCHI

CrponreasHbie HPOIYKTbL

Tpeanoaaraemoe npumMenenHe(A)

27 pajIH4HBIX NPOIYKIOB 00LIMHOTO HEMENTA H ODLIMHOI O LEMCHTA ¢ HH3KO#M TenoTol ruaIpaTanuy (cm. Tab.mua 1)

nPMI‘OTUBﬂe"He OetTonHoH CMECH, CTPOHTCALHOYQ PACTBOPA, UEMEHTHOI'0 PACTBOPA H JAPYIHX C eceil juig CTPOHTENABCTBA H I H3TOTORJCHH

CTPOHTEALHBIX NPOAYKTOR (cM. [Tpuvedanka B xaus

raéanue)

TpeGosanus/ padouue XapaKTepHCTHKH

[apMOHM3HPOBAHHbIE IYHKTBI

Yporun u/vau

Hpumevanus

B EN 197-1 riace(sl) coriacHo
TIyHkter | CBesieHMS 0 TpeBOBAHHAX Crarne
! 32CPD
TenoTa THAPATAITHY 723 TPeGOBAHHS, BLPAKEHHEIE B BHIE IPEACIUB Het TOABKO Ut OOLIMHBIX HH3KOTSPMHIHBIX TIEMEHTOR
9
COCTaBAAKONIHE  OOBIYHBIX  LICMEHTOB | 3 Cocraastonme 27 pa3THIHLX Hponyktos (TaGmma 1) | Her Butfop uemcHToB CTpaHaMH-WICHAMH B TeXHHYCCKHX
(noiceMeitcTaa) H HX COCTaB 4 B cemeHeTBe HpOAyKTOB «OOBIKHOBCHHBIC MCMCHTSHIM, HOPM@X /Ul KOHKPETHBIX [1PEIOIaraeMBIX IIPUMCHEHHH
5 OlIPC/IE.ICHHBIE HA OCHOBAHHW MATCPHAIOB M COCTABA AomKeH OBITH BO3MONKCH H4 OCHOBAHHH Da3THYHBIX
6 COCTAB/IOLIHX. APOUAYKTOB — LEMEHTOB H TTO KJIACCAM MPOUHOCTH.
R
9
TIpounocts Ha cxkarue (npa Geictpom u | 7.1 TpeGoBaltHa K TPOUHOCTH Ha CK4aTHS, Bhipwkenubie B | Her
CTAHTAPTHOM TBCPACHHH) 8 BHJIC KIACCOB MTPOYHOCTH H NPE/ICIOR.
9
Bpems cxBaTbiBaHAA 72 Tpeboranys, BLIPAKCITHEIC B BHAS HIKHHX TPeIenon. ® | Het
9
Hepactsopuvbiit octatok 73 TpeGoBanns, BHPAXKCIHBIC B BUAE BCPXHIX NPCALIOB. " Tonbko st CEM I n CEM HIL
9
TMorepu npu npokanusasHi 7.3 Tpeboranus, BRIPAKEHHBIC B BHIE BCPXHUX NPEAeIOB. Toneko as CEM 1w CEM THL.
9 b
MNocToaHeTBO 0GbEMA: TpetoBaitis, BLIPAKCHHBIC B BUAC BEPXHUX TIPE/ICIOB. ® | Her
- Pactuupenue 72
9
- Conepoxante SO 7.3
9
Coneprkanye x;10puaa 73 TPCGOBAITIA, BPURCHHBIC B BUAC BEPXHAX Apeacios. T | Her
9
llyunoaanosre  croitctBa  (Tomero A | 7.3 TPeGOBANA, BLIPAKCHHAIC B BI/IC IPEACIOB, © Her Toavko s CEM LV,
1Y HLIO1aHOBOTO LEMEHTa) 9
JloasoBenHOCTE 4 JIe:ITOBCYHOCTL  OTHOCHTCH K OCTOHY, CTPOHTENLHOMY
S PaCTBOPY, LEMCHTHOMY pactsopy H JPYFHM CMecaM,
7.4 BRIIONHCHHBIM M3 HCMCHIAa  COTMAcHO  TIpasuiaM

TMPHMEHCHHA, neizic‘nsy)onmw B MCCTC NPHMCHEHHA.

a Tp\t()\)BaHH)I B HACTOAIMAX MYHKTaX. BKIOYAA NOJHLIC COACPAKAHWA H TalIHILBl HEPEUHCACHHBLIX MYHKTOB, SBIRKOTCA [TOTHOCTBIO

EBponeHcKOro CraHIapTa Ha UeMEnT.

BKTHOUECHHBIMH  YACTAMH JTAHHOTO TAPMOHHIHPOBAHHOTO

b i TePMHHLI ABIAOTCH HACTLIO OHPE/ICICHHS IPOAYKTOR, OXBATRIBAEMBIX HacTOAUINM rapMOHH3HPOBAHHBIM EBpOﬂCﬁCKHM CTANAAPTOM HA LUCMEHT.





ZA.2 Процедура аттестации соответствия продуктов

Система аттестации соответствия для 27 продуктов обычного цемента и обычного низкотермичного цемента, приведенных в Таблице ZA.1, указана в Таблице ZA.2 для определенных предполагаемых применений в соответствии с Решением Комиссии от 14 июля 1997 г (97/555/ЕС), опубликованным в Официальном Журнале Европейского Сообщества, и задана в Приложении 3 Мандата на семейство продуктов «Цементы».
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Cucrema 1+: Cm. Tpunoxenwe II, Pazaen 2, mynkr (1) Anpextusst 89/106/EEC ¢ koHTpoabHOH
TIPOBEPKON 00Pa31I08, B3ATHIX HaA 3dBOJE.





Аттестация соответствия техническим условиям в EN 197-1 должна базироваться на пункте 9 EN 197-1 и на оценке соответствия 
, которая должна производиться в соответствии с EN 197-2. Пункт 8 EN 197-2 не применяется, поскольку он заменен для целей маркировки СЕ по правилам, заданным в пунктах ZA.3 и ZA.4. Пункт 9 EN 197-2, содержащий правила, относящиеся к Центрам Отгрузки, не является частью процедуры аттестации соответствия при нанесении маркировки СЕ согласно Директиве по Строительным продуктам (CPD). Однако Страны-члены в своих обязательствах по изучению рынка должны обеспечивать, чтобы маркировка СЕ использовалась правильно (Статья 15.1 CPD). Пункт 9 EN 197-2 должен использоваться для обеспечения соответствующих национальных положений, касающихся Центров отгрузки.

ZA.3 Сертификат соответствия ЕС и объявление о соответствии ЕС

Когда достигается соответствие с помощью системы аттестации соответствия согласно пункту 7 EN 197-2, сертификационная организация должна составить свидетельство соответствия (сертификат соответствия ЕС), содержащий информацию, указанную ниже. Этот сертификат соответствия ЕС предоставляет изготовителю право наносить маркировку СЕ, как описано в ZA.4.

Сертификат соответствия ЕС должен включать следующую информацию:

· Название и адрес сертификационной организации,

· Название и адрес изготовителя или его уполномоченного представителя, установленного в Европейском Агенстве по охране окружающей среды (ЕЕА), и место производства.

-
Описание продукта (стандартное обозначение цемента согласно EN 197-1 и любая требуемая дополнительная идентификация).

-
Положения, которым соответствует продукт (Приложение ZA в EN 197-2, с соответствием, установленным согласно EN 197-2, как указано в Приложении ZA EN 197-1).

-
Особые условия, применимые к использованию продукта (но не относительно соответствия).

· Номер сертификата.

· Условия и период действия сертификата, где они применяются.

· Имя и должность лица, имеющего полномочия на подпись сертификата.

В дополнение, для каждого продукта, охватываемого сертификатом соответствия ЕС, изготовитель должен составить объявление о соответствии (объявление о соответствии ЕС), включающее следующую информацию:

· Название и адрес изготовителя, или его уполномоченного представителя, установленного в ЕЕА.

· Номер прилагаемого сертификата соответствия ЕС.

-
Имя и должность лица, имеющего полномочия на подпись объявления от лица изготовителя или его уполномоченного представителя.

Оба документа должны быть представлены на официальном языке или языках Страны- члена EU, в котором продукт должен применяться.

ZA.4 Маркировка соответствия СЕ

ZA.4.1 Упакованный в мешки цемент

В случае упакованного в мешки цемента, маркировка соответствия СЕ, идентификационный номер сертификационной организации и сопроводительная информация, приведенная ниже, должна быть нанесена или на мешок, или на сопроводительные торговые документы, или на сочетание указанного. Если вся информация
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По причинам практического осуществления могут использоваться выборки из следующих альтернативных систем для упакованного в мешки цемента, касающиеся представления сопроводительной информации:

a)
Когда маркировка СЕ задается на мешке (это нормальная ситуация и она является
предпочтительной), следующие элементы сопроводительной информации могут быть заданы
на сопроводительных торговых документах вместо задания их на мешке:

· название или идентификационный знак завода;

· год нанесения маркировки СЕ;
· номер сертификата соответствия СЕ;
· дополнительная информация.

b)
Там, где две последние цифры года, в который нанесена маркировка СЕ, предварительно
напечатаны на мешке, напечатанный таким образом год должен относиться к дате нанесения.

4)
Считается необходимым для требований EN 197-2, но не обязательным.

5)
Год маркировки должен относиться или ко времени упаковки в мешки, или ко времени отгрузки с завода / со
склада.

6)
Только там, где обычный цемент производится для обеспечения соответствия отличающегося предела
содержания хлорида значению, указанному в Таблице 3 EN 197-1.

7)
Только там, где в соответствии с п. 5.2.4.1 EN 197-1 используется предел потерь при прокаливании золы-
уноса с 5,0 по 7,0 %.

8)
Только там, где в соответствии с п. 5.5 EN 197-1 используется добавка к цементу, соответствующая серии EN
934.

с) Там, где две последние цифры года, в который нанесена маркировка СЕ, должны быть представлены, но не напечатаны предварительно на мешке, они могут быть нанесены штамповкой даты на мешке в любом хорошо видимой позиции. Эта позиция должна быть указана в информации, сопровождающей маркировку СЕ.

Продукт должен сопровождаться, когда и где это требуется и в соответствующей форме, документацией, перечисляющей любые стандарты по опасным веществам, для которых необходимо добиться соответствия, вместе с любой информацией, требуемой согласно этим стандартам. Примечание: Европейские стандарты без частичных национальных аннулирований указываться не должны.

ZA.4.2 Насыпной цемент

В случае насыпного цемента маркировка соответствия СЕ, идентификационный номер сертификационной организации и сопроводительная информация, перечисленная для упакованного в мешки цемента в ZA.4.1, должны быть нанесены в некоторой подходящей, практически реализуемой форме на сопроводительных торговых документах.
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Предисловие

Настоящий Европейский стандарт подготовлен Техническим комитетом CEN/TC 51 «Цемент и строительная известь», секретариат которого находится в IBN.

Настоящий Европейский стандарт заменяет ENV 197-2:1995.

Настоящему Европейскому стандарту должен быть придан статус национального стандарта путем публикации соответствующего текста или путем его подтверждения, самое позднее, в декабре 2000 г, а противоречащие ему национальные стандарты должны прекратить свое действие не позднее декабря 2000 г.

Приложение А стандарта EN 197-2 является нормативным, а Приложение В -
информационным.
>

В соответствии с Внутренней процедурой CEN/CENELEC национальные организации по стандартизации следующих стран: Австрии, Бельгии, Чешской Республики, Дании, Финляндии, Франции, Германии, Греции, Исландии, Ирландии, Италии, Люксембурга, Голландии, Норвегии, Португалии, Испании, Швеции, Швейцарии и Великобритании, обязаны выполнять требования настоящего Европейского стандарта.

1
Сфера действия

Стандарт EN 197-2 приводит схему оценки соответствия цементов соответствующим им стандартам со спецификациями продуктов, включая сертификацию соответствия, проводимую сертификационной организацией.

В стандарте задаются технические правила для заводского контроля производства, проводимого изготовителем, включая испытания автоматического контроля образцов, и для задач сертификационной организации. В нем также приводятся правила по тем действиям, которым необходимо следовать в случае несоответствия результатов, процедура сертификации соответствия и требования к центрам отгрузки.

В EN 197-2 слово «цемент» используется для ссылки как на обычные цементы согласно определениям EN 197-1, так и на другие цементы и связующие, для которых соответствующий стандарт со спецификацией продуктов ссылается на EN 197-2, и которые представляются для сертификации. Такой цемент производится на заданном заводе и принадлежит к конкретному типу и конкретному классу прочности, которые определены и указаны в соответствующем стандарте со спецификацией продуктов.

2
Нормативные ссылки

В EN 197-2 содержатся датированные и недатированные ссылки, положения из других изданий. Эти нормативные ссылки приведены в соответствующих местах текста, а публикации перечислены в дальнейшем. Для датированных ссылок последующие изменения или пересмотры любых из этих публикаций относятся к EN 197-2 только тогда, когда они включаются в него посредством такого изменения или пересмотра. Для недатированных ссылок применяется самое последнее издание публикации, на которую имеется ссылка.

EN 196-1, Методы испытания цемента - Часть 1: Определение прочности.

EN 196-7, Методы испытания цемента - Часть 7: Методы взятия и подготовки образцов цемента.

EN 197-1, Цемент - Часть 1: Состав, спецификации и критерии соответствия для обычных цементов.

ENV 413-1, Кладочный цемент - Часть I: Спецификации.

EN ИСО 17025, Общие требования к компетентности испытательных и калибровочных лабораторий.

EN 45004, Общие критерии работы проводящих проверки организаций.

EN 45011, Общие критерии к сертификационным организациям, проводящим сертификацию продуктов (Руководство ИСО/МЭК 65: 1996).

ИСО 2854, Статистическая интерпретация данных - Технологии оценки и испытаний, относящиеся к средствам и расхождениям.

3      Определения

Для целей EN 197-2 применяются следующие определения: 3.1     Специальные определения

3.1.1
Сертификат соответствия

Документ, выдаваемый согласно правилам данной схемы оценки соответствия, указывающий, что обеспечена достаточная достоверность того, что цемент соответствует относящемуся к нему стандарту со спецификацией продуктов.

3.1.2
Знак соответствия стандарту

Защищенный знак, наносимый на основании сертификата соответствия (см. п. 3.1.1).

3.1.3
Сертифицированный цемент

Цемент, для которого был выдан сертификат соответствия (см. п. 3.1.1).

3.1.4
Начальный период

Промежуточный период после первой выдачи сертификата соответствия на цемент.

3.1.5
Сертификационная организация

Беспристрастная организация, государственная или негосударственная, обладающая необходимой компетентностью и ответственностью для проведения сертификации соответствия согласно заданным правилам работы и управления.

3.1.6
Заводской контроль производства

Постоянный внутренний контроль производства цемента, выполняемый изготовителем и состоящий из внутреннего контроля качества, дополненного испытанием автоматического контроля образцов.

3.1.7
Завод

Объект, используемый изготовителем для производства цемента с помощью оборудования, которое подходит для непрерывного массового производства цемента, включая, в частности, оборудование для достаточного измельчения и гомогенизации и
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бункеры необходимой вместимости, предназначенные для хранения и отгрузки всего производимого цемента. Это оборудование и применяемый контроль производства позволяют проводить управление производством с достаточной точностью для обеспечения удовлетворения требований соответствующего стандарта со спецификацией продуктов.

3.1.8
Новый завод

Завод, который уже не производит цемент(ы), сертифицированные согласно данной схеме.

3.1.9
Существующий завод

Завод, который еще производит цемент(ы), сертифицированные согласно данной схеме.

3.1.10
Склад

Узел обработки (погрузки-разгрузки) насыпного цемента (расположенный не на заводе), используемый для отгрузки цемента (независимо от того, насыпной ли он или запакованный в мешки) после перевозки или хранения, в котором изготовитель несет полную ответственность за все аспекты качества цемента.

3.1.11
Центр отгрузки

Узел обработки насыпного цемента (расположенный не на заводе), используемый для отгрузки цемента после перевозки или хранения, в котором посредник несет полную ответственность за все аспекты качества цемента.

3.1.12
Посредник

Физическое или юридическое лицо, которое принимает от изготовителя насыпной цемент, сертифицированный согласно EN 197-2 и имеющий на себе знак соответствия стандарту, которое несет полную ответственность за поддержание в узле обработки насыпного цемента всех аспектов качества цемента и которое поставляет цемент дальше следующему лицу.

3.1.13
Испытание подтверждения автоматического контроля образцов

Непрерывное испытание, производимое посредником, которое состоит в испытании образцов, взятых посредником в пункте(ах) выдачи из центров отгрузки.

3.1.14
Заводское руководство по качеству

Документ, который предоставляет информацию по заводскому контролю производства, которое осуществляется изготовителем на конкретном заводе для обеспечения соответствия цемента требованиям относящегося к нему стандарта со спецификацией продуктов.

3.2 Общие определения

См. Приложение В (Информационное).

4      Заводской контроль производства, проводимый изготовителем

4.1 Общие требования

4.1.1 Общая концепция

Заводской контроль производства означает непрерывный внутренний контроль производства цемента, осуществляемый изготовителем, и состоит из внутреннего контроля • качества (см. п. 4.2), дополненного испытанием автоматического контроля образцов цемента, взятых в точке выдачи (см. п. 4.3).

Примечание: Требования EN 197-2 в отношении заводского испытания производства учитывают те пункты EN ИСО 9002, которые относятся к производству, контролю технологического процесса и испытанию цемента.

4.1.2
Заводское руководство по качеству

Документация изготовителя и процедуры заводского контроля производства должны быть описаны в заводском руководстве по качеству, которое должно адекватно описыватьпомимо прочих вопросов следующее:

a) цели контроля качества и организационная структура, обязанности и полномочия руководства в отношении обеспечения качества продукции и средства для контроля достижения требуемого качества продукта и эффективное управление внутренним контролем качества (см. п. 4.1.3).

b) технологии, процессы и систематические действия по изготовлению и контролю качества продукта, которые будут применены (см. п. 4.2.1, 4.2.3 и 4.3.2).

c)
Проверки и испытания, которые будут произведены до, во время и после
изготовления, и частота, с которой они будут проводиться (см. п. 4.2.2, 4.3.1 и 4.3.3).

Заводское руководство по качеству, подготовленное изготовителем для каждого завода, должно включать в себя достаточный пакет документации (см. п. 4.1.4 и 4.3.4).

Заводское руководство по качеству должно содержать и документально оформлять процедуры, проводимые для обеспечения того, чтобы изготовленный цемент соответствовал техническим спецификациям. Руководство может ссылаться на связанные с ним документы, которые предоставляют более подробные данные по испытанию автоматического контроля образцов и внутреннему контролю качества. Для целей настоящей схемы должно считаться, что термин «Заводское руководство по качеству» включает эти связанные с ним документы.

Примечание: В случае существующей системы управления качеством в соответствии с EN ИСО 9002 сертифицирующая организация может исследовать, удовлетворяет ли соответствующее руководство по качеству всем требованиям EN 197-2, которые относятся к заводскому контролю производства цемента. При условии, что все требования включены, это руководство по качеству может также быть использовано для сертификации продукта.

4.1.3
Системы организационного управления

4.1.3.1
Программное заявление о политике в области обеспечения качества

Заводское руководство по качеству должно включать заявление руководства, определяющее политику в области обеспечения качества, цели и обязательства по достижению качества продукции.

4.1.3.2
Представитель руководства

Изготовитель должен назначить представителя руководства, который, независимо от других представителей, должен иметь определенные полномочия и обязанности по обеспечению того, чтобы удовлетворялись и поддерживались требования EN 197-2 к оценке соответствия.

"Данное испытание соответствует также «дальнейшим испытаниям образцов», упомянутым в Приложении III, Разделе 2, пункте (i) Директивы по Строительным Продуктам 89/106/ЕЕС.

4.1.3.3
Внутренние проверки и проверка системы управления

Для того чтобы обеспечить продолжающуюся пригодность и эффективность заводского руководства по качеству для удовлетворения требований EN 197-2, изготовитель должен выполнять, по меньшей мере, один раз в год, следующие проверки:

a)
внутренние проверки, охватывающие сферу действия данного пункта 4 и 6.1.

b)
проверку системы управления заводским контролем производства, с учетом данных
внутренних проверок.

4.1.3.4
Обучение

Заводское руководство по качеству должно описывать меры, принимаемые для обеспечения того, чтобы весь персонал, вовлеченный в проведение работ, которые могут отрицательно влиять на внутренний контроль качества и качество продукции, имел достаточный опыт или прошел соответствующее обучение. Соответствующие документы должны сохраняться.

4.1.4 Система документации

4.1.4.1
Контроль документооборота

Представитель руководства должен нести ответственность за контроль всех документов и данных, относящихся к заводскому контролю производства и к настоящей схеме для оценки соответствия стандарту.

Этот контроль должен обеспечивать, чтобы соответствующие выпуски всех документов имелись в наличии в важных местах, чтобы устаревшие документы были удалены и чтобы изменения или модификации любого документа вводились наиболее эффективным способом.

Должен быть создан основной перечень для идентификации текущей версии документов для того, чтобы предотвращать применение непригодных документов.

4.1.4.2
Данные по качеству

Изготовитель должен сохранять данные заводского контроля производства в течение, по меньшей мере, периода, требуемого для обеспечения соответствия соответствующим стандартам.

4.2 Внутренний контроль качества

4.2.1 Контроль технологического процесса

4.2.1.1
Общие сведения

Заводское руководство по качеству должно описывать параметры по планированию технологического процесса, контролю процесса и испытаниям, инспекциям, корректирующим действиям, поверке, отгрузке и соответствующие документы.

4.2.1.2
Составляющие и состав цемента

Изготовитель должен установить документально оформленные процедуры и соответствующие методы испытаний для обеспечения того, чтобы составляющие цемента удовлетворяли требованиям соответствующего стандарта со спецификацией продуктов и были пригодны для того, чтобы производимый цемент удовлетворял технической спецификации.

Заводское руководство по качеству должно описывать методы, используемые изготовителем для обеспечения того, чтобы состав производимого цемента соответствовал относящемуся к этому стандарту со спецификацией продуктов, включая соответствующие методы испытаний.

4.2.1.3 Контроль производства, не удовлетворяющего спецификации

Заводское руководство по качеству должно содержать процедуры по обеспечению соответствующего управления производством, не удовлетворяющим спецификации.

4.2.2
Измерения и испытания

4.2.2.1
Проверочное, измерительное и испытательное оборудование

Оборудование для контроля в процессе производства и испытаний должно регулярно проверяться и калиброваться в соответствии с процедурами и интервалами, установленными в заводском руководстве по качеству.

4.2.2.2
Состояние технического контроля и испытания

Процедуры для определения состояния технического контроля и испытания по всем стадиям производства должны быть подробно описаны в заводском руководстве по качеству. Эти процедуры должны включать в себя процедуры для контроля промежуточных материалов, не удовлетворяющих спецификации.

4.2.3
Обработка, хранение, упаковка и поставка

Заводское руководство по качеству должно описывать меры предосторожности, предпринимаемые для защиты качества цемента, когда он находится в сфере ответственности изготовителя. Оно должно включать описание процедур, используемых на складах. Документация по поставке должна позволять производить отслеживание производственных работ.

4.3 Испытание автоматического контроля образцов

4.3.1
Отбор образцов и испытания

Изготовитель должен работать с системой испытания автоматического контроля образцов для каждого сертифицированного цемента. Эта система должна использоваться для демонстрации соответствия требованиям в пункте, озаглавленном «Критерии соответствия» в соответствующем стандарте со спецификацией продуктов.

Испытываемые свойства, методы испытаний, минимальная частота проведения испытания автоматического контроля образцов в процессе стандартных испытаний и испытаний на начальном этапе и критериев соответствия должны соответствовать основным требованиям, заданным в пункте, озаглавленном «Критерии соответствия», в соответствующем стандарте со спецификацией продуктов. Для цементов, которые отгружаются не непрерывно, частота испытаний и точка отбора образцов должны соответствовать данным, указанным в заводском руководстве по качеству.

Все данные по испытаниям должны быть документально оформлены.

4.3.2
Корректирующие действия

Заводское руководство по качеству должно содержать документально оформленные процедуры по анализу и регулировке заводского контроля производства в случае несоответствия стандарту (см. п. 6.1).

Действия, предпринимаемые в случае несоответствия стандарту, должны быть записаны в отчете, подвергаемом проверке во время анализа системы управления.

В случае цемента, для которого результат испытания не соответствует критериям соответствия предельного значения результатов одного испытания, указанным в соответствующем стандарте со спецификацией продуктов, изготовитель должен немедленно определить неправильное количество, предпринять соответствующие действия для предотвращения отгрузки этого количества и информировать пострадавшего клиента, если такой цемент был выпущен. Кроме того, изготовитель должен немедленно определить причины такого несоответствия, предпринять корректирующие действия и произвести анализ всех соответствующих процедур заводского контроля производства. Все такие действия и результаты должны быть соответствующим образом записаны в отчете, подвергаемом техническому контролю во время анализа системы управления.

Примечание: Сертификационная организация может потребовать информирования о таких действиях и результатах.

4.3.3
Измерительное и испытательное оборудование для испытания автоматического
контроля образцов

Оборудование, используемое для испытания автоматического контроля образцов должно регулярно проверяться и калиброваться в соответствии с процедурами и интервалами, установленными в заводском руководстве по качеству. Такие процедуры могут включать сравнение результатов испытания прочности на сжатие путем специальной проверки знаний и опыта другой лабораторией, определенной в заводском руководстве по качеству.

Заводское руководство по качеству должно содержать документально оформленные процедуры по обеспечению того, чтобы весь персонал, вовлеченный в испытания автоматического контроля образцов, имел достаточный опыт и прошел соответствующее обучение. Соответствующие записи должны сохраняться.

4.3.4
Записи показателей качества

Изготовитель должен сохранять записи результатов испытаний автоматического контроля образцов и соответствующие записи по испытательному оборудованию в течение, по меньшей мере, периода, требуемого для обеспечения соответствия относящимся к нему стандартам.

5      Задачи для сертификационной организации

5.1
Общие сведения

Сертификационная организация (см. п. 3.1.5) отвечает за три отдельные функции -сертификацию, технический контроль и испытания. Эти три функции могут осуществляться одной организацией или несколькими организациями. Функция технического контроля может осуществляться инспектирующим органом (см. п. В. 1.1), а функция испытания -испытательной лабораторией (см. п. В. 1.2). Ссылка на сертификационную организацию включает ссылку на любые подразделения, которые она имеет.

Сертификационная организация должна соответствовать таким пунктам EN 45001, EN 45004 и EN ИСО 17025, которые относятся к этой схеме оценки соответствия.

5.2
Наблюдение, оценка и приемка заводского контроля производства
5.2.1 Задачи технического контроля

Задачи технического контроля (инспекции) включают наблюдение, оценку и приемку заводского контроля производства, управляемого изготовителем. Такой контроль должен включать проверку того, что о любом крупном изменении в заводском руководстве по качеству, которое относится к заводскому контролю производства, изготовитель докладывает в сертификационную организацию в течение одного месяца со дня его осуществления.

Технический контроль должен проверять, чтобы заводской контроль производства соответствовал требованиям п. 4 EN 197-2 и производился в соответствии с заводским руководством по качеству.

5.2.2
Частота проведения инспекций

Инспекции должны, как правило, производиться один раз в год, а сертификационная организация должна информировать изготовителя заранее, когда должна проводиться инспекция.

5.2.3
Отчеты

После проведения инспекции должен быть подготовлен и послан изготовителю конфиденциальный отчет.

Изготовитель должен, при необходимости, сообщать сертификационной организации обо всех корректирующих действиях, предпринятых или планируемых после получения отчета.

После этого сертификационная организация должна принять решение о своей окончательной оценке.

5.3 Оценка результатов испытания автоматического контроля образцов

5.3.1
Задачи оценки

Наблюдение, оценка и приемка заводского контроля производства включают в себя оценку результатов испытания автоматического контроля образцов, проводимого изготовителем, для проверки соответствия статистическим критериям соответствия и предельным значениям результатов одиночных испытаний в соответствующем стандарте со спецификацией продуктов.

5.3.2
Количество и время проведения оценок

Количество оценок результатов испытаний автоматического контроля образцов должно быть не менее двух в год. Время проведения оценок должно быть решено заранее.

5.3.3
Период контроля

Длительность периода контроля для оценки результатов испытания автоматического контроля образцов должна быть такой, какая указана в пункте, озаглавленном «Критерии соответствия» в соответствующем стандарте со спецификацией продуктов или равняться начальному периоду (см. п. 5.6.1) в случае вновь сертифицированного цемента.

5.3.4
Оценка результатов испытания

Каждая оценка должна проводиться по результатам испытаний, полученным по всем образцам автоматического контроля заданного сертифицированного цемента без выбора, взятым в течение периода контроля, предшествующего дате оценки или в течение начального периода в зависимости от обстоятельств.

Примечание: Оценка результатов испытаний должна исключать любой результат испытания, принятый сертификационной организацией как резко отклоняющееся значение.

В случае управляемых пошаговых изменений свойств продуктов или в случае ограниченного производства или проведения отгрузки в течение периода контроля, соответствующие наборы данных могут оцениваться по отдельности.

Оценки могут, как правило, производиться путем анализа соответствия, а каждая оценка должна приводить для исследуемого свойства к однозначному выводу в отношении набора результатов испытаний в целом.

5.3.5 Отчеты

После каждой оценки должен быть подготовлен конфиденциальный отчет, и его копия послана изготовителю.

5.4 Контрольное испытание образцов, взятых на заводе/складе, и предварительные испытания

5.4.1
Отбор образцов

Точечные образцы должны браться под ответственность сертификационной организации в пункте(ах) выдачи цемента с завода и/или со склада при поставке цемента заводом. Эти образцы берутся в основном для того, чтобы обеспечить проверку точности результатов испытаний, проводимых изготовителем. Представителям сертификационной организации должен быть предоставлен доступ на завод/склад в любое время без подачи предварительного извещения для получения возможности отбора проб.

5.4.2
Количество образцов

Количество взятых образцов должно выбираться равным, по меньшей мере, шести в год для каждого сертифицированного цемента, непрерывного отгружаемого с завода. Если определенные сертифицированные цементы отгружаются не непрерывно, то частота и точка отбора проб могут быть изменены по взаимному соглашению между сертифицирующей организацией и изготовителем.

Первый образец сертифицируемого цемента используется для предварительного испытания.

Количество образцов, которое должно браться в течение начального периода (см. п. 5.6.1) должно быть равно, по меньшей мере, одному в месяц.

5.4.3
Свойства и методы испытаний

Механические, физические и химические свойства, указанные для испытания в пункте, озаглавленном «Критерии соответствия» в соответствующем стандарте со спецификацией продуктов, должны быть определены в соответствии с указанными методами испытаний.

Происхождение песка согласно стандарту CEN EN 196-1, используемого для испытания автоматического контроля образцов и контрольного испытания прочности, должно быть согласовано между изготовителем и сертификационной организацией.

5.4.4
Испытание

Каждый взятый образец должен быть однородным и разделенным на три части образца. Методы, использованные для взятия пробы и подготовки образцов, должны соответствовать EN 196-7. Одна часть образца должна быть оставлена изготовителем для испытания, а другая часть должна быть упакована, опломбирована, снабжена четко нанесенной этикеткой и отправлена в испытательную лабораторию. Третья часть образца должна быть маркирована и сохранена изготовителем в течение минимального периода времени равного трем месяцам. Она предназначается для использования, если:

a) одна из первых двух частей образца потеряна, испорчена или загрязнена.

b) необходимо проведение дальнейшего испытания в случае возникновения спора.

Первые две части образца должны быть испытаны, одна - изготовителем, а другая -испытательной лабораторией в отношении требуемых параметров, которые перечислены в соответствующем стандарте со спецификацией продуктов, с использованием методов испытаний, указанных в этом стандарте.

5.4.5
Оценка результатов испытаний

Полученные результаты должны оцениваться сертификационной организацией. Процедуры, описанные в Приложении А, должны использоваться для оценки представительности и точности результатов испытаний на прочность через 28 дней.

5.4.6
Отчеты

После каждой оценки результатов контрольных испытаний должен быть подготовлен без задержки конфиденциальный отчет, а копия отчета послана изготовителю.

5.4.7
Проверка профессиональной подготовленности

Испытательная лаборатория должна производить регулярные проверки профессиональной подготовленности, включая сравнение, по меньшей мере, результатов испытания на прочность сжатия с результатами других утвержденных испытательных лабораторий для того, чтобы поддерживать требуемую точность.

5.5 Предварительная инспекция на заводе и заводской контроль производства

5.5.1
Инспекция нового предприятия

В случае нового предприятия (завода) должны выполняться предварительная инспекция предприятия и заводской контроль производства на базе информации заводского контроля производства и оборудования, используемого для производства цемента(ов). Техническая инспекция должна среди других вопросов делать следующее:

a)
проверять, чтобы заводское руководство по качеству соответствовало требованиям
п. 4.1.2.

b)
проверять, чтобы оборудование, используемое для производства и испытания
цемента(ов) удовлетворяло критериям, указанным вп.5.5.3и5.5.4.

5.5.2
Инспекция существующего предприятия

В случае нового типа цемента на существующем предприятии (заводе) должна учитываться информация о любых значительных изменениях, касающихся заводского контроля производства и оборудования, вызванных производством нового цемента. Она должна формировать основу для принятия на базе важности изменений в заводском руководстве по качеству решения о том, необходима ли особая инспекция. В этом случае любое новое оборудование, которое вызвало крупное изменение в заводском руководстве по качеству, должно быть проверено на предмет его соответствия относящимся к этому критериям п. 5.5.3 и 5.5.4.

5.5.3
Критерии для оценки производственного оборудования

Инспекция должна оценивать пригодность производственного оборудования в отношении заводского руководства по качеству и в отношении обеспечения возможности удовлетворения требованиям соответствующего стандарта со спецификацией продуктов. Следует учитывать следующие критерии:

a)
Составляющие согласно описанию в соответствующем стандарте со спецификацией
продуктов должны быть защищены от загрязнения в пределах территории завода.

b)
Должно поставляться оборудование, которое пригодно для непрерывного
массового производства цемента, в частности для достаточного измельчения и
гомогенизации, позволяющее производить контроль производства с достаточной точностью
для обеспечения строгого выполнения требований соответствующего стандарта со
спецификацией продуктов.

c) Должны приниматься меры по предотвращению смешивания разных цементов во время транспортировки и хранения.

d) Каждый цемент должен храниться в одном или нескольких отдельных бункерах, защищенных для предотвращения его загрязнения и ухудшения его качества. Бункера могут включать или иметь форму полностью закрытых отделенных воздухонепроницаемых секций. Бункера и/или пункты выгрузки должны быть четко маркированы с указанием типа цемента, класса прочности и любой требуемой дополнительной идентификации.
e) Пункты, где цемент выдается с завода и/или со склада, должны предоставлять возможность взятия образцов в соответствии с методами, указанными в EN 196-7.

5.5.4
Критерии для оценки лабораторий

Лаборатория, ответственная за проведение испытаний, требуемых для внутреннего контроля качества, должны иметь, по меньшей мере, оборудование, необходимое для проведения соответствующих испытаний, которые указаны или на которые имеются ссылки в заводском руководстве по качеству (см. также п. 4.2.2).

Лаборатория, ответственная за проведение испытания автоматического контроля образцов, должна иметь, по меньшей мере, оборудование, необходимое для проведения испытания по характеристикам, перечисленным в соответствующем стандарте со спецификацией продуктов, с использованием указанных методов испытания (см. п. 4.3.3).

Лаборатории должны демонстрировать способность обеспечения результатов в рамках времени и способом, подходящим для заводского контроля производства, проводимого изготовителем.

5.5.5
Отчеты

Следом за любой предварительной инспекцией должен быть подготовлен конфиденциальный отчет, а его копия должна быть послана изготовителю.

5.6 Оценка результатов испытаний в течение начального периода

5.6.1
Начальный период

Продолжительность начального периода (см. п. 3.1.4 и пункт 7) должна, как правило, составлять три месяца.

5.6.2
Оценка результатов испытаний

Оценка результатов испытаний по цементу должна основываться на результатах испытания автоматического контроля образцов (см. п. 4.3.1) и на результатах контрольных испытаний (см. п. 5.4.2), полученных от первого образца и от дальнейших образцов, взятых в течение начального периода.

5.6.3 Отчеты

Следом за оценкой должен быть подготовлен конфиденциальный отчет, утверждаемый сертификационной организацией, а его копия должна быть послана изготовителю.

6      Действия в случае несоответствия стандарту

6.1
Действия, предпринимаемые изготовителем

Контроль цемента, не соответствующего стандарту, и предпринимаемые корректирующие действия рассмотрены в п. 4.3.2. Они все лежат в сфере ответственности изготовителя, который должен привести документально оформленные подробные процедуры в заводском руководстве по качеству.

В случае подачи жалобы плюс предупреждения минимальная частота проведения испытаний автоматического контроля образцов по не соответствующим стандарту характеристикам должна быть удвоена в течение двух месяцев после предупреждения, если только не будет продемонстрировано к удовлетворению сертифицирующей организации, что со времени первоначального проявления несоответствия до момента принятия такого решения были приняты достаточные меры, включая удвоение минимальной частоты проведения испытания автоматического контроля образцов в течение минимального периода в два месяца.

6.2
Действия, предпринимаемые сертификационной организацией

6.2.1
После наблюдения, оценки и приемки заводского контроля производства (см. п.
5.2) и оценки результатов испытания автоматического контроля образцов (см. п. 5.3)

Отчеты, выполненные следом за оценкой заводского контроля производства (см. п. 5.2.3) и оценкой результатов автоматического контроля образцов (см. п. 5.3.3), должны образовывать базис для принятия любых решений и действий, проводимых сертификационной организацией, и должны учитываться на индивидуальной основе.

В случае, когда результаты испытаний автоматического контроля образцов, проводимых изготовителем, указывают, что требования, заданные в пункте, озаглавленном «Критерии соответствия» в соответствующем стандарте со спецификацией продуктов не выполняются, действия, предпринятые сертификационной организацией, должны быть показаны в Таблице 1. Сертификационная организация должна проверить, чтобы в случае жалобы плюс предупреждения минимальная частота испытаний автоматического контроля образцов была удвоена в течение периода равного двум месяцам после предупреждения (см. п. 6.1).

6.2.2
После оценки результатов контрольного испытания образцов, взятых на заводе и
на складе (см. п. 5.4 и Приложение А)

Если выполненные сравнения 28-дневных прочностей согласно А.З показывают отклонения, указывающие на ошибки взятия образцов или проведения испытаний, их причины должны быть идентифицированы. Любые отличия в других характеристиках, которые могут привести к несоответствию стандарту, должны быть идентифицированы и должны быть предприняты соответствующие действия. Сертификационная организация должна установить, должны ли быть предприняты соответствующие действия для корректировки этих отклонений и должна указывать любые требуемые дальнейшие действия, включая, при необходимости, коррекцию всех относящихся к этому результатов.

Если результаты контрольных испытаний включают результат испытания, лежащий вне указанных пределов значений характеристики, то инспектирующая организация должна оценить   результаты   испытания   автоматического   контроля   образцов,   проводимых изготовителем, в течение соответствующего периода и составить отчет для сертификационной организации. Если испытание автоматического контроля образцов подтверждает выводы контрольных испытаний, то действия, предпринимаемые сертификационной организацией, должны быть указаны в Таблице 1.

Если результаты контрольных испытаний не удовлетворяют критериям соответствия предельных значений результатов одиночных испытаний, указанным в пункте, озаглавленном «Критерии соответствия» в соответствующем стандарте со спецификацией продуктов, то действия, предпринимаемые сертификационной организацией, должны быть указаны в Таблице 1.

7
Процедура для сертификации соответствия третьей стороной

Когда изготовитель обращается за сертификацией цемента, сертификационная организация должна организовать предварительную инспекцию завода и заводской контроль производства (при необходимости) (см. п. 5.5) и предварительные испытания первого контрольного образца цемента испытательной лабораторией согласно п. 5.4.1 - 5.4.4 и включая оценку его состава.

Если инспекция (если она проводится) указывает на выполнение требований п. 5.5 и на то, что результаты предварительных испытаний первого образца соответствуют требованиям соответствующего стандарта со спецификацией продуктов, тогда сертификационная организация должна выдать сертификат соответствия.

В течение начального периода результаты контрольных испытаний, полученные испытательной лабораторией, и результаты испытаний автоматического контроля образцов, полученные изготовителем, должны быть оценены сертификационной организацией (см. 5.6.3).

Если оценка удовлетворительная, то сертификат соответствия остается действующим, если он не аннулирован (или не удален в результате действий, предпринятых в случае несоответствия, см. пункт 6).

В случае, когда изготовитель надолго прекращает производство конкретного сертифицированного цемента, он должен обратиться в сертификационную организацию с соответствующим обращением, а соответствующий сертификат соответствия должен быть аннулирован. Изготовитель должен считаться надолго прекращающим производство цемента, если проходит период времени в двенадцать месяцев со дня последнего автоматического контроля образцов.

В рамках заданного типа или класса прочности цемента, который уже производится на этом заводе, и для которого изготовитель получил сертификат соответствия, конкретный цемент с намеренно отличающимся составом, физическими или химическими свойствами или прочностями на сжатие может, если этого требует изготовитель, быть оценен, сертифицирован и идентифицирован, как отдельный цемент. В таких случаях сертификат соответствия должен выдаваться на основании испытания автоматического контроля образцов, проведенного изготовителем (см. п. 4.3.1), а первый контрольный образец должен быть испытан испытательной лабораторией (см. п. 5.4).

8
Сертификат соответствия и знак соответствия стандарту

Соответствие цемента соответствующему стандарту со спецификацией продуктов должно указываться сертификатом соответствия, выдаваемым сертификационной организацией, и связанным с этим использованием знака соответствия стандарту, наносимого изготовителем.

8.2
Сертификат соответствия

Сертификат соответствия должен включать, в частности, следующие данные:

a) название и адрес сертификационной организации;

b) название и адрес изготовителя и завода;

c) стандартное обозначение цемента согласно соответствующему стандарту со спецификацией продуктов и любая требуемая дополнительная идентификация;

d) заявление о том, что цемент соответствует требованиям соответствующего стандарта со спецификацией продуктов и что соответствие установлено согласно EN 197-2;
e)
номер сертификата.

Сертификат соответствия должен давать изготовителю право применять знак соответствия стандарту на упаковке и на документации, используемой для сертифицируемого цемента.

Примечание: По поводу Сертификата соответствия ЕС см. Приложение ZA в EN 197-1.

8.3
Знак соответствия стандарту

Знак соответствия стандарту должен состоять из символа соответствия, за которым должна идти следующая информация:

a)
идентификационный номер сертификационной организации, ответственной за
сертификацию соответствия;

b) название или идентификационный знак изготовителя и завода;

c) последние две цифры года, в котором был нанесен знак соответствия;

d) номер сертификата соответствия;
e)
стандартное обозначение цемента согласно соответствующему стандарту со
спецификацией продуктов и любая требуемая дополнительная идентификация.

Примечание: По поводу Сертификата соответствия ЕС см. Приложение ZA в EN 197-1. 9      Требования к центрам отгрузки

9.1
Общие требования

Посредники, управляющие центрами отгрузки, несут ответственность за поддержание качества, идентификацию и соответствие сертифицированных цементов (сертифицированных согласно сертификату соответствия, выданного согласно EN 197-2 изготовителю, и несущих знак соответствия стандарту).

Посредник должен продемонстрировать, что соответствие получаемого насыпного сертифицированного цемента поддерживается во время транспортировки, получения, хранения, упаковки и отгрузки, и что качество и идентичность цемента обеспечивается от изготовителя до пользователя после отгрузки. Это должно быть указано путем удовлетворения требований, заданных в п. 9.2 и 9.3.

9.2
Задачи для посредника

9.2.1 Меры по поддержанию качества цемента

Посредник должен продемонстрировать, что он принимает меры по поддержанию качества сертифицированного цемента, и должен иметь руководство по качеству, в котором описываются средства и организационная структура обеспечения качества, и которое в достаточной мере охватывает закупку, транспортировку, получение, обработку (погрузку-разгрузку), хранение, испытания и отгрузку цемента, с учетом принципов, задаваемых для изготовителя в пункте 4.

В частности, эти меры должны включать соответствующие приемочное и идентификационное испытания для того, чтобы продемонстрировать, что насыпной сертифицированный цемент, поставляемый в пункт отгрузки, не испытал загрязнения или старения и соответствует цементу, указанному в контрактах на покупку или поставку. В дополнение, должны быть приняты соответствующие меры для обеспечения того, чтобы разные цементы (различные типы, классы прочности и/или источники) содержались раздельно и хранились в отдельных бункерах, и чтобы избежать загрязнения цемента.

Минимальная частота испытания идентификации при приемке равна одному испытанию на поставку, но не менее одного испытания на 500 тонн. Свойства, определяемые при быстрой идентификации (например, тонкость помола, потери при прокаливании или цвет) могут быть выбраны посредником и подвергнуты утверждению инспекционной организацией.

9.2.2 Испытания автоматического контроля образцов, взятых в центре отгрузки, для подтверждения технических характеристик

Для сертифицированного цемента посредник должен провести испытание автоматического контроля образцов для проверки того, что цемент сохраняет свои свойства. Частота взятия образцов и проведения испытаний, контрольные характеристики и методы испытания должны, по крайней мере, соответствовать данным, указанным в Таблице 2. Должны сравниваться результаты испытаний автоматического контроля образцов, проводимых в центре отгрузки и на заводе, поставляющем сертифицированный цемент.

Испытания автоматического контроля образцов для подтверждения технических характеристик могут проводиться в лаборатории посредника или во внешней лаборатории. Представители инспекционной организации должны иметь доступ в лабораторию для того, чтобы проверять то, что оборудование, используемое для испытания цемента, удовлетворяет критериям п. 5.5.4 и 4.3.3.

Отдельные результаты испытания автоматического контроля образцов для подтверждения технических характеристик, проводимого посредником в отношении каждого сертифицированного цемента, должны оставаться в диапазоне максимального и минимального значений соответствующих результатов автоматического контроля образцов, проводимого изготовителем, в любой заданный период контроля.

9.3 Задачи для третьей стороны

9.3.1 Наблюдение, оценка и приемка мер для поддержания качества цемента и автоматического контроля образцов для подтверждения технических характеристик

Третья сторона должна проводить предварительную инспекцию и, после нее раз в год наблюдение, оценку и приемку мер для поддержания качества сертифицированного цемента, поставляемого посредником. Среди прочего инспекция должна оценивать, подходит ли оборудование с учетом п. 5.5.3 и 5.5.4, по обстоятельствам, и должна исследовать систему разгрузки, объекты хранения, систему регенерации и систему погрузки и лабораторию. В частности, процедуры, принятые для избежания неправильной маршрутизации цементов или перемешивания различных цементов, должны рассматриваться с особым вниманием
Третья сторона должна проверять путем инспектирования, не менее двух раз в год, чтобы результаты испытаний автоматического контроля образцов для подтверждения технических характеристик, проводимых посредником, соответствовали п. 9.2.2. Если результаты испытаний автоматического контроля лежат вне диапазона максимального и минимального значений испытаний автоматического контроля на заводе в течение соответствующего периода контроля, то право продолжить использование знака соответствия стандарту должно основываться на индивидуальной оценке.

После инспекции, третья сторона должна подготовить конфиденциальный отчет с ее оценкой и выслать его посреднику.

9.3.2
Контрольное испытание образцов, взятых в центре отгрузки

Взятие образцов и испытание должны производиться под ответственность третьей стороны, как указано в п. 5.4.1, 5.4.3 и 5.4.4. Каждый образец должен быть упакован, снабжен четкой этикеткой и направлен в испытательную лабораторию.

Частота проведения контрольных испытаний, контрольные характеристики и методы испытаний должны, по крайней мере, соответствовать данным в Таблице 2.

9.3.3
Принимаемые решения

Третья сторона должна решить на основании всех своих результатов, удовлетворяет ли посредник требованиям п. 9.1 по поддержанию качества, идентичности и соответствия сертифицированного цемента, и тем самым подтверждается ли продолжение использования знака соответствия стандарту.
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Приложение А (нормативное)

Оценка представительности и точности результатов испытаний на прочность с выдержкой 28 дней

АЛ Общие сведения

В данном приложении описываются процедуры, используемые для оценки представительности и точности результатов испытаний на прочность через 28 дней. Оценка должна предпочтительно проводиться вместе с типовой годовой инспекцией инспектирующей организацией.

А.2 Учитываемые наборы результатов

Процедура оценки учитывает следующие три набора результатов испытаний:

A.
все результаты испытаний от испытаний автоматического контроля образцов в
течение рассматриваемого периода.

B.
результаты испытаний, проведенных изготовителем на образцах, взятых для
контрольного испытания.

C.
результаты испытаний, проведенных испытательной лабораторией на образцах,
взятых для контрольного испытания.

Количество результатов в каждом из наборов В и С равно не менее 6. Они должны быть равномерно распределены по всему рассматриваемому периоду.

А.З Процедура оценки

А.3.1 Введение

Процедура оценки включает две части, которые описаны в А.3.3 и А.3.4. По поводу кладочного цемента см. А.3.5. Использованные символы заданы в А.3.2.

А.3.2 Символы

Символы, использованные в А.З..З - А.З.5 заданы в Таблице А1.

[image: image13.png]Tabonnua Al — CuMBOIBI

Cumsoa 3HaveHue

M PaBHO cpelHeMy 3HAUEHHK) BCCX DE3YJLTATOB MCILITAHUM ABTOMATHUECKOIO
KOHTPOITST 00pa3LOB B TEUEHUC PACCMATPHBACMOTO [IEPHOIA.

Mg PagHo  cpemHeMy — 3HAYGHWIO  pE3yJIbTATOB  HCHBITAHWH,  NPOBEACHHBIX
H3IOTOBHTC.IEM Ha 06pa3iax, BISThIX LA KOHTPOIBHOTO HCHIBITAHUS.

Mc PaBHO  CpelHEMY  3HAUYEHMIO  PE3YJIBTATOB  MCULITAHUN,  MPOBEACHHBIX
UCIIBITATENbHOM  naboparopueil Ha o0pasuax, B3ATBIX JUIA  KOHTPOJIBHOTO
KCIBITAHUA,

Np Pagto xonuuecTBy 006pasLoB, B3SThIX jUIS KOHTPOILHOTO UCLILITAHHS.

Sa PaBHO  CTAHNAPTHOMY  OTKJIOHEHWIO  BCEX  PE3YJILTATOB  UCIILITAHUS
ABTOMATHYECKOIO KOHTPOJIS 00Pa3IioB B TCYCHHC PACCMATPHBACMOTO NCPHOIA.

So PaBHO CTaBHAapTHOMY OTKIOHCHUIO pPaziMdHii MEXily COOTBETCTBYHOLMMYU

pe3ynpTaTaMH  Jyis  OOpa3lOB, B3ATHIX JUIA  KOHTPOIBHOHW  TIPOBEPKH,
onpegeiaeHHomy kak di = Bi— Ci,
rpe  Bi  9TO  pesynbTaT  HMHEMBHIYATbHOIO — HCIBITAHHS, HPOBOZUMOrC
H3TOTOBHTCIICM

Ci 2T0 pe3ynbTaT COOTBCTCTBYIOIICTO  WI/IMBHAYANBHOrO  HCITBITAHUSA,
1IPOBOJIHMOTO UCIILITATESILHOH aBopaTopueit.

Sp = [(Zdi® - (2di)* / Ng) (Ng - 1)]"?





А.3.3 Оценка того, принадлежит ли набор А и набор В к одному и тому же множеству (проверка ошибок отбора проб
a)
где |МА-Мв | < 2,0
 МПа

то два набора результатов могут считаться принадлежащими к одному и тому же множеству.

b)
где |МА-Мв | > 2,0
 МПа 
Если гд |МА-Мв |  < 2,58·SA / (NB) 
то два набора результатов считаются принадлежащими к одному и тому же множеству. 
Если |МА-Мв |> 2,58·SA / (NB) 
'то результат должен быть идентифицирован изготовителем. (В этом случае два набора результатов испытаний могут считаться принадлежащими к различным множествам с уровнем достоверности 99%, как описано в ИСО 2054).

А.3.4 Сравнение между набором В и набором С для того, чтобы проверить точность испытания автоматического контроля образцов (проверка ошибок испытаний)

Должны быть удовлетворены два условия:

a) SD < 3,4
 МПа;
b) |МВ-Мс| <4,0
МПа.
Если оба эти условия не удовлетворены, то причины должны быть определены изготовителем и инспекционной организацией.

А.3.5 Кладочный цемент

Для кладочного цемента (согласно ENV 413-1) вместо значений, заданных в А.3.3 и А.3.4, должны применяться следующие числовые критерии:
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Приложение В (информационное) Общие определения

8.1
Определения, основанные на Директиве по Строительным Продуктам (89/106/ЕЕС)

8.1.1
Инспектирующая организация

Беспристрастный орган, имеющий такую организацию, подбор персонала, компетенцию и целостность, которые позволяют выполнять согласно указанным критериям такие функции, как оценка, выдача рекомендаций по приемке и последующей проверке операций по контролю качества, проводимых изготовителем, и выбор и оценка продуктов на площадке или на предприятиях или в других местах согласно конкретным критериям.

8.1.2
Испытательная лаборатория

Лаборатория, которая осуществляет измерения, исследования, испытания, калибровку или иные методы определения характеристик или работы материалов или продуктов.

8.2
Определения из или на базе стандарта EN 45020

8.2.1
Сертификация

Процедура, с помощью которой третья сторона дает письменную гарантию того, что продукт, процесс или услуга соответствует указанным требованиям.

8.2.2
Испытание

Техническая операция, которая состоит из определения характеристик продукта в соответствии с указанной процедурой.

В.2.3

Метод испытания

Определенная техническая процедура для выполнения испытания.

8.3
Определение из EN ИСО 8402
Контроль качества

Технологии эксплуатации и деятельности, которые используются для удовлетворения требований к качеству.

8.4
Определения из EN 197-1 и EN 196-7
В.4.1

Испытание автоматического контроля образцов3*

Непрерывное испытание изготовителем точечных образцов цемента, взятых в пунктах выдачи с завода/со склада.

В.4.2

Период контроля

Период производства и отгрузки, определяемый для оценки результатов автоматического контроля образцов.

В.4.3

3> Это испытание соответствует также «дальнейшему испытанию образцов», упомянутому в Приложении 111, Разделе 2, пункте (i) Директивы по строительным продуктам (89/106/ЕЕС).

EN 197-2

Точечный образец

Образец, взятый в одно и то же время и из одного и того же места, относящийся к предполагаемым испытаниям. Он может быть получен путем комбинирования одного или нескольких мгновенных последовательных проб.

8.4.4
Указанное значение характеристики

Характеристическое значение механического, физического или химического параметра, которое не должно быть превышено в случае задания верхнего предела диапазона или должно быть, как минимум, достигнуто в случае задания нижнего предела.

8.4.5
Предельное значение результатов одиночных испытаний

Значение механического, физического или химического параметра - для результата любого одиночного испытания - которое не должно быть превышено в случае задания верхнего предела диапазона или должно быть, как минимум, достигнуто в случае задания нижнего предела.
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на мешке не помещается, а помещается только ее часть, то вся информация должна быть задана на сопроводительных торговых документах.
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� Этот термин соответствует установлению соответствия, которое упоминается в статье 13.2 CPD
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� Это значения, применимые для цемента, соответствующего EN 197-1. Значения для кладочного цемента заданы в А.3.5. Значения для других цементов могут быть указаны в соответствующем стандарте со спецификацией продуктов.
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